- [
Abaque de pliage nolTe e soclamcom

R = Rayon interieur de pliage
B = Bord minimum

En cas de retour daile B = U-R-F

Epaisseur de tole : F
0508 11215 225 3|4 56 8 10 12|15 20 25 30

10.5

16

~
~

N | Lol
~

51812 185

17 7 4 | 65195 15 26.5

2 85 55| 8 [125 22 545

SNNEEIRE RS
~
[S¥)
(6]
(G,

27115 6 | 95165 26 375

20| 33| 14 750 13121 30 53 Condition opfimale

25 175 105 16.5| 24 | 42| 66

30 215 1620135 55| 79

35 25 17130 47 68

40 28.5 15 126.5| 42| 60| 106

50 35.5 21| 33| 48| 85 132

60 42.5 2750 40 71 110| 159

80 57 30 53 63| 119|166

SIS SR SIOIES

100 1 43|66 95 149

125 21 1685 5376 119 211

160 26 | 113 60| 93| 165|260

200 33 | 141 75 1 1321 207 300

250\ 42| 177 106 165| 240

3001 50 | 212 86| 140 200

360 60 | 255 115 | 165

Les valeurs sont données pour un acier doux type S235 (42kg/mm’)
Pour les autres aclers, 1l faut appliquer un coefficient proportionnel .
— Acier 5350 (55 kg/mm?) coeff. 1.3

— Inox 304 (64 ke/mm?) coeff. 15

— Alu AGS (24 kg/mm?) coeff. 0.6
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* le Pliage en lair & fond de vé

C'est la technigue la plus couramment utilisée.

Choix du Vé : 6 a 8 x l'épaisseur jusqu’'a 4mm
8 a 12 x l'épaisseur au dela de 4mm

Le rayon interieur du pli Ri > épaisseur de tole

les avantages : les inconvénients :
- Puissance utile minimum - Variation du résultat en
- Possibilité d'ajuster l'angle fonction du sens de laminage

de la feuille de tdle

* le Pliage en lair partiel

C'est une technigue assez utilisée. C'est le méme mode
opératoire de le pliage 3 fond de vé mais la pénétration est
arétée avant pour obtenir un angle plus ouvert.

Choix du Vé : 10 3 15 x l'épaisseur

Le rayon interieur du pli Ri > épaisseur de téle

les avantages : les inconvénients :
- Puissance utile minimum - Peu de précision dans
- Possibilité d'ajuster l'angle [‘angle de pliage
- La forme des outils importe
peu

Ak

* le Pliage en frappe

C'est une technigue trés peu utilisée, qui consiste a marguer
la fibre neutre de la téle pour annuler le retour élastigue du pli

Choix du Vé : 5 a 6 x l'épaisseur

Cette méthode est utilisée pour des téles jusqu’a 20/10

les avantages : les inconvénients :
- Répétabilité du pli - Trés grande puissance utile
- Précision de l'angle - Lame ef mafrice doivent

étre a l'angle souhaité

pénétration de la
pointe de la lame
dans (a3 tole
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Modification de rayons nofTe oawsoclan.co”

Attache AMADA Attache COLLY Attache BEYELER

\
1

Attache WILA,

Attache PERROT Attache LVD TRUMPF

Nous pouvons réaliser a la demande des
rayons spéciaux sur toutes les lames standards

Avec modification Sans modification
de la hauteur de la hauteur
(standard modifié) (fabrication spéciale)
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Montage Matrices e aw.sod

nofre catalogue

en ligne
am.com

* e bridage des malrices

AERA
L1

* kxemples dadaplations de matrices standards

sur différentes presses

Avd

Rajout d’un talon
largeur 30 pour
adaptation sur

colly

Avd

Rajout d’un talon
largeur 13 pour
adaptation sur

beyeler ou frumpf
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Adaptateurs pour lames type AMADA
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Attache COLLY
nez de 13.5, 16

171

m
|

Attache
BEYELER type

Aftache
PERROT

b

| ]

=

o L
| |
( |
0 | (
. | .
| /J | ! I
| A Attache LVD 11 Attache WILA, )/J
\\ \* nez de 10, 15 ( ‘ | TRUMPF ! !
\( | i | | \ \(
l ‘ | / N
N
7—W \ | \ L \
il ¥
i
T |
| : |
-/ ]
o ‘ |
N -
NN .
Y% \ \
N \\\
/
Attache
Modele AMADA Modele EURO
13 13
\
- S S ~
=~ | | |
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AMADA Typ 90° nofre €2 soctan oM

Les lames Amada typ sont disponibles
en long 415, 835 et 806/63% fractionnée

Détail du fractionnement standard 835mm

100 0.15120] 40 | 50 200 300 100
835
10.10/90° 10.116/90° 10.201/90°
100T/m 15T/m 30T/m
26 26 26
\ \ ‘
: w «
] ]
| S | = S

! ! !
H [ Hi O / / / %
67 | 97 /90" \gﬁ> ®

8| 667 96.7 0
10.203/90° 10.108/90° 10.110/90°
30T/m 50T/m | 27 50T/m
26 |]_L
27
| | 1
ﬂ | |
I N & =
s :
‘ \
R0.2 \
\[ ¢ - roz L0 RO.6
J
®




AMADA Typ 90°
10.16/90° 10.14/90° 10.146/90°

15T/m 70T/m 50T/m

56
40 56

\ 3 ‘ T ‘ T
‘ = ‘ BN ‘ T
| < | P |
| R02 ‘ P
! R\|H|HI ‘ R| H|HI ‘
A 02| 90| 10 N 02| 90| 120 4
@ 08697 17 @"/’ 08897 197 @
10.15/90° 10.048/90°
50T/m 50T/m
56 65
—
% \
‘ B
o /
|
w |
| = 8
|
R R
|
R| H|HI ‘ R| H|HT \

02| 105 135 o 02| 120 | 150 /w o
0.8 | 104.7 134.7 90° 08| 1197|1497 °
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10.10/88°

100T/m

26

J

H1

NS
$
9

R| H|HI \
02| 67| 97 /s(
08| 667 %7 ~_88° 7
3 | 657] B7| Existe aussi en 85°
10.200/88°
30T/m
26
|
|
T
! T
\ R
|
R H|HI |
02| 70| 10 / N4
08| 697| 997] <. 88° -
10.14/88°
70T/m
56
_ |
B |
‘ T
| =
LR
R | H|HI
02 90| 120 ‘
08| 897 1197 o
3 |87 187 /3 °

AMADA Typ 88°

10.10-10.39

100T/m

J

105

R0O.8

135

9 v
88°

Existe aussi en 85°

10.202/88°

2

30T/m

|
I
[

R

\7[

H1

H1

02| 100 130

-

08| 997|127

10.146/88°

56

50T/m

]

H1

H1

021 90| 120

08| 897 119.7

10.116/88°

15T/m

97

10.16/88°

15T/m

40

114

10.15/88°

50T/m

56

H1

02

105

135

104.7)

134.7

103.7

1337

H1

Existe aussi en 85°



10.047/88°

65

50T/m

02

120

750

0.8

9.7

1497

10.109/88°

50T/m

H1

H1

02

95

0.8

94.7

I
124.7)

falogue en 9"

AMADA Typ 88° rafre 212 o con
10.050/88° 10.065/88°
80T/m 60T/m
75 ]
.
m ~
w
R0.8
I
88°
10.291/88° 10.090/88°
85T/m 18T/m
87
11
S | N
R0.8
88°

En position
haute pour
le pliage

En position
basse pour
sortir la piece

Bigornes mobiles
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en ligne

AMADA Typ 60° T e eectan <on
10.18/60° 10.19/60°
50T/m 50T/m
’L 26
| i
| ,‘?’0.:9E Qﬂ S
| |
o> o>
10.20/60°-R0.8 10.20/60°-R2 10.13/60°
70T/m 70T/m 100T/m
26 26 36
— —
| | |
| | |
| | L
‘ Q ‘ § “
@ % ]
‘ RO.8 ‘ R2 R6 °
I I I
10.272/60° 10.163/60° 10.190/60°
40T/m 56 ; 40T/m 56 40T/m
52 B 1
5 y
/
| > >
7N ° &
o 3
R0.8 \ R0.8
I I
“bor o>




AMADA Typ 45° 35° nofTe €7 yw.soclameo
10.11/45° 10.253/45°
70T/m 100T/m
30
i
26 |
1|
| f
| |
] | <
‘ | 3
L :
Vi
|
= \A/
10.13/35° 10.11/35° 10.12/35°
100T/m 50T/m 50T/m
26
34 P L
| : R
1 (| | -
| | | &
| A | x | s
\35° @ 3‘50 g 350
|
ﬂ/ m/ R0.8)
40.08 10.17/35° 40.08 + 10.17
50T/m 50T/m 50T/m
27
] ‘ T4 4008
| |
o e +-1
A | |
AT 8 1°
R0.8
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AMADA Typ 30° 26° nofre €0 eoclan on
10.061/30° 10.292/30° 10.211/30°
40T/m 50T/m 50T/m
\‘2—6r 26
27 { |
» 1
| | o
]
o & | "
JS S F g
30° - W\ \3oe
m/\@ RO.5 / RO5 /
10.086/30° 10.088/30° 10.210/30°
40T/m 50T/m 100T/m
27 ] 26
T - :
t i
10 | 0 | X ‘ <
IAES s I
6 l Ny | }o \é
30° 30° |
1 &l
w y ﬂ
RO.6 / R0.65 / R0.8
10.103/30° 10.18/26°
50T/m 50T/m
27
27
|
|
20° N 26° .
A S i | ™

R0.8 | M/
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AMADA Typ rofre 3008 am com
Les matrices Amada typ sont disponibles
en long 415, 835 et 806/63% fractionnée
Détail du fractionnement standard 835mm
U
1
200 1015120] 40 | 50 400 100
Les matrices type 70.00 sont posées dans
le support 40.14, les éléments fractionnées .
Mat t 70.00
peuvent étre maintenus a ['aide de Tibs LA
Tibs 40.14
Support 40.14
Les matrices fype 120 et 20.00 sont SO

vissées sur un support 4006 ou 4007 ~ Y

Les matrices type 500 sont posées sur
l'adaptateur 40.15 qui est vissé sur un

support 4006 ou 4007 , les éléments

fractionnées peuvent étre maintenus

a l'aide de Tibs

Matrices type 500

Tibs 40.15

Adaptateur 40.15

Support 40.06
ou 40.07

Matrices type 120
et 20.00

Support 40.06
ou 40.07
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AMADA Typ 90° re o amcon
121/90° 123/90° 124/90°
60T/m 70T/m 80T/m
35 5 45 6.5 55 75
] | B b ) A
i | T i U W
LRos  ROS /Y Y| ros M \VZRM r08 N/
SR G T A S ST
» » -
50 50 50
Les vés sont a 90° Les vés sonf a 90° Les vés sonf a 90°
2012/90° 2013/90°
80T/m 80T/m
6. _10_ ] _10_
] b N !
I N | |
"L Ro5 ROS /N | Ro5 ROE [N
B T S T b
T o
L LJ
55 55
Les vés sont a 90° Les vés sont & 90°
501/90° 502/90° 503/90°
60T/m 70T/m 70T/m
13 .13 13 .13 13 .13
2« ‘ 7 6 ‘ 10 8 ‘ 12
Y W Y ymuy
ro.5 [l RO5 RO.5 RO.6 ros [ ROS N
\ | ‘ | i \ | i
. . .
| ) | ) | )
15 15 15
345 37 39

Les vés sont a 90°

Les vés sont & 90°
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fal g ue en “gn

AMADA Typ 90° nofre €2 soctan oM
0
e
Q~
L Q Modele | Ve | K| L F nay
3 20.41/90° 6 RO5 14 | 95T/m
S 20.42/90° 8 RO5 | 14 95T/m
2 20.43/90° 10 |RO6| 18 95T/m
20.44/90° 12 |R0O8 18 95T/m
Ces matrices sont disponibles en hauteur 80 ou 120
60
90°
/V_é\
S Modéle | Ve | B L F maxi
70.90° 6 R15 | 14 95T/m
! S 71.90° 8 |RI5 14 95T/m
73.90° 10 R2 | 15 | 95T/m
75.90° 12 R25 | 17 95T/m
Matrices a utiliser avec support type 40.14
14
90°
N
Modele | Ve | R [ | F max
\ < 320/90° 6 R15| 14 | 95T/m
S

321/90° | 8 |Ri5 14 95T/m
323/90° | 10 | Rz 15 | 957/m
, 324/90° | 12 |R25 17 | 95T/m

Matrices a utiliser avec support type 330

- TI\
| j_:/
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121/88°
60T/m
35 o
) ]
aTlfrr !
! |
ro.4 [V —
| e 1.
Ll
50
Les vés sont & 88°
125/88°
100T/m
85 05
2 ‘
MW@\/
=Y
|
Lo
50
Les vés sont 3 88°
501/88°
60T/m
13 13
T
Tl
R0.5 T( 05 ‘
T
3
s}
34.5

Les vés sont 3 88°

AMADA Typ 88°

n ligné
ogue €
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124/88°

80T/m

5.5 )

123/88°
70T/m
ST 65
’ "
M
RO.4 ]Y —
‘ —_— I
\l _qlﬂ‘ ‘ \(\Dl
‘l |‘
L
50
Les vés sont 3 88°
126/88°
100T/m
2 12
—
‘7? . 20 ‘
RO.4 ] R0.6 | o
& Y | s
\: :‘
|
50
Les vés sont 3 88°
502/88°
70T/m
13 13
T
I
ros[Y ros
T
3
5]
37

Les vés sont 3 88°
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127/88°

70T/m

Les vés sont 3 88°

503/88°

70T/m

13 13

N

8

|
05N rds N

46

|

|

|
5
39

Les vés sont 3 88°
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AMADA Typ 88° rofre e ctam o
2012/88° 2013/88°
80T/m 80T/m
6 _10_ 8 10_
N | |
i g
RO.5| RO.6 RO.5| R0.8
S Sb
L L
55 55
Les vés sont 3 88° Les vés sont 3 88°
2014/88° 2015/88°
100T/m 100T/m
R R 10 5 12 16.5
Toutes les régles a deux jz 2\0 ) )
vés sont fournies sans | | | | ‘ | | ‘ N
visserie, laquelle est livree | |0, s (7N a3 \_ | o2 75 TN 3 |
avec les supports 40.06/40.07 53 © - ©
ou en supplément . |
55 55

504/88°

100T/m

R0O.5 RO.

46

5

45

Les vés sont a 88°

Les vés sont 3 88°

505/88°

RO.5

100T/m

46

5

455

Les vés sont 3 88°
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Les vés sont & 88°

506/88°

100T/m

46

5

50

Les vés sont & 88°



falogue en 197°

AMADA Typ 88° nofre C21 oclamon
’/88"\/35\" pour V25)
NG
Q~
Modele Ve | R L F maxi
L N 20.42/88° | 8 |R05| 14 | 95T/m
3 20.43/88° 10 |RO6 18 95T/m
S 20.44/88° | 12 |R08 | 18 | 95T/m
2 20.45/88° | 16 |R25 24  95T/m
20.46/88° 20 R3 | 30 95T/m
20.47/85° | 25 | R3 35  100T/m
- Ces matrices sont disponibles en hauteur 80 ou 120
88°
e N Modéle | Ve | B L  F maxi
| 70.88° 6 |RI5 14 | 957/m
71.88° 8 |RI5 14 95T/m
¢ 72.88° 10 | /2 15 | 95T/m
74.88° 12 |R25 17 | 95T/m
! S 76.88° 14 |R25 | 18 | 95T/m
77.88° 16 |R25 24  95T/m
78.88° 18 |R25 28 95T/m
79.88° 20 | R3 30 95T/m
u 80.88° | 25 | R3 | 35 95T/m

Matrices a utiliser avec support type 40.14

88°

\-V_ei Modeéle Ve R L  F maxi
320/88° 6 |R15| 14 | 95T/m
Q < 321/88° 8 |RI5| 14 95T/m
- m

322/88° | 10 | Rz | 15 95T/m
326/88° | 12 |R25 17 | 95I/m
, 325/88° | 14 |R25| 18 | 95T/m

Matrices a utiliser avec support type 330

- TI\
| j_:/
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AMADA Typ 85° 88 re oo
20.11/32 20.11/40 20.11/50
100T/m 100T/m 100T/m
32 40 50
‘ 8 o 8 o ‘ 8 °
R4 R4 R5
| 3 | 3 2
6‘0 6‘0 6‘0
20.11/63 20.11/80 20.11/100
100T/m 100T/m 100T/m
115
" o5 730
63 ‘ 80 ‘ 8 —
8 62° RS |
R5 B RS /Ti\
| R
o S
; |
60 60 \ 60 \
20.11/125 20.11/160 20.09
100T/m 100T/m 100T/m
185
154 | 160
‘ ‘ 50
‘ 125 ‘ 8?0 . 85°
/ng\ ‘ A [
| R15 | . AW
R15 \ - 2 ‘3[885 <% 3
| S R \ R0.5 RO5 AX
S 85°
| | 35
90 90 60
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AMADA Typ multivés e T con
20.09 20.09/60° 20.09/85°
100T/m 70T/m 100T/m
‘ 50 ‘ ‘ 35 ‘ ‘ 50 ‘
R2 85° R3 | Py 85°

16
88°
N
T%ﬂ
60
rﬁ.
|
:
t |
0 |
A
60
16
85°

0

a2
\@ 22| M

N
§
/50\
%]
60

2

20.08

100T/m

60
20.16/88° 20.17/88°
20.16/90° 95T/m 20.17/90° 95T/m
b, 24 8, 22

)

S

U
Q
20

60
5
60
|
|
|
|
%7
12

Disponible en 88° ou 90° Disponible en 88° ou 90°
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AMADA Typ 30° 45° nofre C21 oclamon
340 341
60T/m 60T/m
18 25
. )]
30° 30°
RZ |7 R3 |
= a
| ) |
l ;
60 60
342 343 344
60T/m 70T/m 70T/m
80 85
40 50
32 . ]
‘ R3 4p° R4
45° !
R3 | | - N
I N 00
A(s}
| ;
60 60 60
345/45° 346/45°
100T/m "5 100T/m
105 20

105
145
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AMADA Typ 60 e core e amcom
20.12/60° 20.13/60°
70T/m 70T/m
wa 10 8. 11
L4 YIS
T gy
RO.5 7Y IYHAN R0.8 N r15 /\
= S £ S
[ .
L LJ
55 55
Les vés sont a 60° Les vés sont a 60°
20.14/60° 20.15/60°
70T/m 70T/m
12 175
10 15
16 25
N 20 [ | |
’ | | RO.5 | |
R15|/\1/ R2 ‘ o1 \
= ‘ ~ -\ S
=3 m £
[ .
L LJ
55 55
Les vés sont a 60° Les vés sont & 60°
345 346 20.09/60°
70T/m 90T/m 70T/m
115
86 ’ 80 ‘
60° 35
e o /ﬁ\
g5 | /6&\ B3
| E \0:[: 7+77@ S
\0 ~ — (Y
= re N R
R2.5 |
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falogue en 197°

AMADA Typ 60° 45° nofre C21 oclamon
oo
N
A Modele Ve E | L | F maxi
w 20.41/60°| 6 |RO5| 14 | 60T/m
l S 20.42/60° | 8 |R08 16  70T/m
| 3 20.43/60° | 10 | R7 | 18 | 70T/m
S 20.44/60° | 12 |R15| 20  707/m
3'; 20.45/60° | 16 | R2 | 26 = 70T/m
| 20.46/60° 20 R2 | 30 70T/m
20.47/60° | 25 | R3 | 35 | 607/m
) Ces matrices sont disponibles en hauteur 80 ou 120
)/6‘/0;\\ < 55 :
W Modele Ve KL F may
\ 70.60° 6 |RO5| 15 | 60T/m
/] \ 71.60° 8 |Ro5 16  70T/m
‘ 73.60° 10 | R7 | 18 | 70T/m
< 75.60° 12 |R15| 18 | 70T/m
Lyo® 77.60° | 16 | Rz | 24 | 70T/m
- 78.60° 18 | R2 | 28 70T/m
; 79.60° 20 R2 | 30 70T/m
| 80.60° 25 | R3 | 38 A0T/m
_ 14 _ Matrices a utiliser avec support type 40.14
45°
vé
ﬁ Modele | Ve | R | L | F maxi
70.45° 6 |R0B| 16 | 60T/m
¢ 71.45° 8 | r1 18 07/m
73.45° 10 | R7 | 20 | 707T/m
i 3 75.45° 12 R1 | 24 | 70T/m
R 77.45° 16 |R15| 28 | #07T/m
7945° | 20 | Rz 32 wrm
} 80.45° 25 |R25 40 70T/m

Matrices a utiliser avec support type 40.14
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falogue en 9"

AMADA Typ 35° nofTe €7 yw.soclameo
20.12/35° 20.13/35°
70T/m 70T/m
8 12 10 14
n B
R1| 7\/ R1/\ | R1] 7\/ R15
= ~ c : ~
=1 =
L I
55 55
Les vés sont a 35° Les vés sonf a 35°

T
T Modéle Ve E L  F maxi
w 20.41/35° | 6 R1 | 16 | 50T/m
o 3J;o y N 20.42/35° 8 R1 | 18 | 507/m
/ 3 20.43/35° | 10 | R7 | 20 | 50T/m
S 20.44/35° | 12 |R15 24 50T/m
X 20.45/35° | 16 | R2 | 30 | 50T/m
| 20.46/35° 20 R2 | 35 50T/m
20.47/35° | 25 | R3 | 40 | 60T/m
A Ces matrices sont disponibles en hauteur 80 ou 120
35°
vé
o] Modéle | Ve | R [ F maxi
70.35° 6 R1 | 16 | 50T/m
| 71.35° 8 | R 18 | 50T/m
| 73.35° 10 | R7 | 20 | 50T/m
i N 75.35° 12 |RI5 24 | 50T/m
R 77.35° 16 | Rz | 30 | 507/m
7935° | 20 | R2 35 s07/m
} 80.35° 25 R3 | 40 | 60T/m

Matrices a utiliser avec support type 40.14

P26




falogue en 197°

AMADA Typ 30° nofTe g soclamcom

T

T Modéle Ve E L  F maxi
w 20.41/30° | 6 R1 | 16 | 50T/m

o 3l)° y N 20.42/30° 8 R1 | 18 | 507/m
/ 3 20.43/30° | 10 | R7 | 20 | 50T/m
S 20.44/30° | 12 |R15 24 50T/m
X 20.45/30°| 16 | R2 | 30 | 50T/m
| 20.46/30° 20 R2 | 35 50T/m
20.47/30° | 25 | R3 40 | 507/m
A Ces matrices sont disponibles en hauteur 80 ou 120
300

vé

o] Modéle | Ve | R [ F maxi
70.30° 6 |RO6| 14 | 35T/m
| . 71.30° 8 |R08 18 | 35T/m
| ‘% 73.30° 10 | R1 | 24 | 50T/m
i N S 75.30° 12 |RI5 24 | 40T/m
| o 77.30° 16 | R2 | 30 | 45T/m
B 79.30° 20 |R25 35  s507/m
} 80.30° 25 R3 | 45 | 50T/m
14

Matrices a utiliser avec support type 40.14
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AMADA Typ 35° Inserts téflons [/ . sactancor

20.30/35° 20.32/35° 20.33/35°
20T/m 20T/m 20T/m
35° 350 35°
Eid LN "
‘ 0
| | \
7? 2 26
5 S 3
60 60 60
20.34/35° 20.35/35° 20.36/35°
20T/m 20T/m 20T/m
35° PEEChaNy 35°
A/ 1/ -/
2 33 v
S S | g
| |
60 60 60
20.30-T

[

Ce type de matrice est utilisé

principalement pour plier de la

tole délicate qui doit étre
sans marquage.

Linsert en téflon est fourni en
piéce de rechange et
peut—étre remplacé par le client
lui-méme garantissant des
colits Inférieurs et prolongeant la
durée de vie de la matrice

Ces matrices ont une longeur 835
fractonnée spécifique :
20+ 25+ 40+ 80 + 100 + 200 + 400
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AMADA Typ Plis écrasés nofe €2 soclamcom

‘ Mise en place
| pour écrasement Pli écrasé

Préparation
Téle a plat du pli écrasé

D/_ I;\[
=
Acier - 4okg/mm? Inox - 70kg/mm?

kpaisseur | goutte jointif kpaisseur | goutte jointif
6/10 9T/m 23T/m 6/10 15T/m 35T/m
8/10 127/m 32T/m 8/10 20T/m 50T/m
10/10 I5T/m 40T/m 10/10 25T/m 60T/m
125/100 1#1/m 50T/m 125/100 26T/m 80T/m
15/10 22T/m 63T/m 15/10 38T/m 957/m
20/10 30T/m 80T/m 20/10 50T/m 130T/m
25/10 55T/m 90T/m 25/10 90T/m 180T/m
30/10 70T/m 100T/m 30/10 100T/m 210T/m

\l Table d'écrasement pneumatique
vl Matrices fype 70.00 la table décrasement se

/ positionne sur le tablier
| de la presse.
o

L] Louverture/fermeture est
pneumatique.
— Elle est disponible avec
commande manuelle ou par
électrovanne actionnée par
la commande numérique.

Ouvert 94.5
Fermée 80
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. - v l
AMADA Typ Plis écrasés [/ soencom

30.01 / 6-35°

35°

60T/m

~ 102

30.01 / 8-35°

50T/m

_\—
il
~ 102

S

30.02 / 6-35°

W
=

80T/m

~ 105

..
|
w0 |

30.02 / 8-30°

80T/m

~ 110

30.01/10-35°

350 100T/m

el 7 ~~

R15

~ 136

30.01 / 12-35°

100T/m

~ 136

R1

100T/m

~ 136

30.01/12-26°

26° 100T/m

/'<7_2—\

R15

~ 136

60

P30

Sur demande, la gamme
entiere des modeéles 30.01
et 30.0¢ est disponible avec
fonctionnement pneumatique,
manuel ou avec électrovanne
actionnée par la commande
numérique de la presse




nofre catalogue

en ligne

AMADA Typ Accessoires e ywwsoclamcom
40.05 40.116 40.090
100T/m 100T/m 40T/m
65
R )
N s 0 h
S T -
)y b 4]
Porte-régle 40.02
40.05 / 40.116 / 40.090 100T/m
-
NN
g =
n 0
Regle a rayonner 40.09 Regle 3 écraser 40.02
40.09
100T/m
Madgie ki g
40.09/20 | 10 12
Toutes les régles sont 40.09/25 | 12.5 | 17
fournies sans visserie, 40.09/30 15 20 |_\
laquelle est livrée 40.09/35 | 175 | 22 i
avec les portes—régles 400940 | 20 | 2 “ﬁ;” a8
ou en supplément 400950 | 25 | 79 |
40.09/60 | 30 | 34
40.09/80 | 40 | 44
40.09/100 | 50 70
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AMADA Typ Accessoires nofre €212 53 ciamcom

sur WW

40.30

70T/m
26

Alfl_l =
S

)\
\_

60

T 7
& MU
60
—
—u
I
U

Montage coté A ( Montage coté B
pour R3 35 pour Ré a 10
40.31 Fractionnement

Pour coté A Longueur 835

§ § fractionnée en :

| | 0+ 25+ 530+ 35 + 40
{} + 50 + 70 + 1656 + 200
R3 R4/ R5/

+ & bigornes de 100mm

40.31/06 40.31/08 40.31/10
Pour coté B %
\31
I
R6 R8 R10
40.31/12 40.31/16 40.31/20
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- , < logue en “gne
AMADA Typ Container elastomer

61.1

25

N N
- - o W

60.1

100T/m

—

60

60

60.5

100T/m
150

111

108

61.3

60.3

100

50

51

100T/m

100

:

61.5

110

45

P33

61.4

30

60.4

100T/m
120
81

Le pliage sur élastomére
permel, sur des toles fines,
de faire un pliage sans
marque, un rayon en bord
de tole, un pliage avec un
trou en bord de pli etc.



nofre catalogué

en ligne

AMADA Typ PlisenZ e . soclamcor
AZ - :
‘ 100T/m Modéle | Z | a
| Z190 | 1 | 90°
| Z1.5-90 | 1.5 | 90°
| i Z290 | 2 | %0°
| | 22.5-90 | 2.5 90°
1 R [ z390 | 3 g0°
| | Z3.5-90 | 3.5 90°
ds o Z490 | 4 | 90°
| S <40 Z4.5-90 | 4.5 | %0°
| ‘ 25-90 | 5 | 90°
| 8 3 | Z5.5-90 | 5.5  90°
| Z690 | 6 | 90°
| | 26.5-90 | 6.5 | 90°
| Z790 | 7 | %0°
| Z7.590 | 5  90°
o z890 | 8 | 90°
N
27
\\
L ‘ Modéle | 7 | o
(N [TZ9-90 |9 [or°
a Z10-90 | 10 | %0°
< > z11-90 | 11 | 90°
3 | | z12-90 | 12 | 90°
| “ |
S ~ _‘ ‘
;
\ 27
60
32
| \\
5 .
‘ ~+
Modéle | 7 | ‘ . '
Z1-160 | 1 | 760° | .,\ ZMfgeé% 1Z3 «
Z1.5-160 [ 1.5 760°| , | a’ - .
72150 | 2 | 150°| ) o <A Ry Z14-90 | 14 | 90°
Z2.5-140 | 2.5 | 140°| /5~ | Z15-90 |15 90
2 <
i i
32

P34




logue en /9"

AMADA Typ Supports Matrices ™" cara o clam.com

sur Ww
40.06/34 40.06/39 40.07/55
100T/m 100T/m 4007/75 100T/m
R
________ AN
________________ m
N ~
60 60 60
40.58 40.55 40.14
100T/m 100T/m 100T/m
T4 25
e N\ 1\ 14
1.
wn \ LLR LLR
¥ 1
| | 28
N
60 60
60
Brides de serrage  Brides fixes Brides de serrage  Brides fixes .
Ref. ST41 Ref. ST55 Ref. ST41 Ref. ST55 Alignement réglable par vis
330 4015 40.60
100T/m 100T/m
14
] 5 60
9 ST |l L ™
S = L 0
50 97
60
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AMADA Typ Intermédiaires ™7 ‘s soctanco

40.03
27

100

40.50
40

20

120

ST43

ST44

=

Serrage rapide par levier

Pl <

Pour toute demande,
veuillez nous indiquer :

Hauteur totale H
Cotes dattache

A4 B C Detk
Les faces dappuis
sur la presse P ou Pl
La longueur L

Nous vous proposons

aussi sur étude, le

chargement frontal
des outils
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AMADA Typ Accessoires e soclamcor

________

Introduction

latérale
de ['outil

Ouverture
de (3 bride

de 2 mm

Systémes de blocage hydrauliques

{

Systémes de blocage
hydrauliques

Introduction

) N\ /]
latérale et N S

frontale corrage ‘ Y ‘
de l'outil = | |

de la bride Ban
de 6 mm

|

\

\

| i
Ouverture ‘[ﬁ:{ :I:;E:T: ::{ ]

|

\

Table de bombage spéciale a I'aide de cales coniques

On sait que langle de pli n'est pas égal
sur la longueur totale a cause des flexions
qui se vérifient pendant le travail sur les
presses.

Ce probléme est résolu grace aux tables
de bombage qui, par un systeme de cales
coniques, manuel ou automatique, permet
de compenser les flexions.

Deux compensations possibles :
Longitudinales pour les déformations
linéaires et transversale pour les
déformations localisées.

Table de bombage standard manuelle
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AMADA Typ Accessoires | G soctancon

Butées avants pour presse plieuse

Bras
Ref. RR40.00 4000

500 |

Butée micro

Ref. 6036
)
Z

<>
Butée escamotable
Ref. 6032
2
Platine de montage

Butée arriére type BM pour presse plieuse

|
|
/\\/ I Commande par volant

ou motorisable

Butée éclipsable et
Course de 500mm réglable en hauteur

1\

I '//7 1) ////////// i ‘
I i ‘
|

40.10/ 40.11 40.20 / 40.30
Montage pour unités de poingonnage Montage pour unités de poingonnage

1 i ]

i = | \ | R
100
L
=
@ s i 2ls
o ™
~
60 60
280 250
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logue en 19"

BYSTRONIC - BEYELER Typ  [™/™ Gecsocancor

Toutes les lames Bystronic — Beyeler typ sont disponibles
en long 515, 1000 fractionnée et jeu de bigornes de 100

Détail du fractionnement standard 1000mm

300 275 200 100 50 30120\ 15|10
1000
J L Les bigornes ne sont pas incluses dans le fractionnement
100 | | 100 |
Type S Type R
22 20
\
20 \n 9
\
Type RF Type RF-A
20 20

65
65
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BYSTRONIC - BEYELER Typ

n ligné
ogue €
re catal
nOfsur www.soclam.com

P2S - s
130T/m 130T/m -
30
- N ‘
| ‘ ‘
} |
L \ HL
| ‘ ‘
S
| ‘ ‘ |
Q g g
‘ . 85°
PN 2 \/{ ) ({
\<< R1 \<< R1 \<( -
P4S - -
90T/m 90T/m p -
. 60 ‘
N . ‘
| ‘ ‘
| ‘ ‘ |
NN g N N
| ‘ N
85° 850 85°
AN E
C\LRLS AT 4
P5S — -
100T/m 100T/m 100T/m
22 i} 22
‘ |
| } g
q
| ‘ ‘ |
Q Q 5
! i) 30
20 R1 o - . m

'~




100T/m

iane
tre catalogué en lign

08¢ / §¢1

" sur www.soclam.com

100T/m

954

P8 R

BYSTRONIC - BEYELER Typ

£ £

= =

3 3

0SZ / ¢l 0SC / §Z1

< 5 < D
LL LL
¥ 1+ ————— o —
© ~
o o

£ £

= =

3 3

5§61 54l
[2a)

o 14 «
({=] 1T " 7° N 1T "~
o o

£ £

= =

3 3

1Y) 1Y)

100T/m

R3

851 10 554

40

P8 S
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BYSTRONIC - BEYELER Typ  |™/ i ysoclamcon
Toutes les matrices Bystronic — Beyeler typ sont disponibles
en long. 515 et 1000 fractionnée
Détail du fractionnement standard 1000mm
300 275 200 100 50 30120/ 15|10
1000
M6/30° M8/30° M10/30°
60T/m 50T/m 40T/m
30° 30° 390
D | N | N
& ¢ Q&
20 20 0
A A A
| | |
13 13 13
25 25 25
M12/30° M16/30° M24/30°
50T/m 55T/m 60T/m
12 24
e 30° ~~
R 3&}0
@ I Q’b )
© 2 2 2
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fal
BYSTRONIC - BEYELER Typ ”"fgjfjfw,soczam.com
M32/30° M40/60°
30T/m 100T/m
32 40
o o |
5 S
| G
k | “ G | .
\ v e
|
13 13
48 55
M50/60° M60/60° M80/80°
100T/m 90T/m 140T/m
59 60 ‘ 80 ‘
L o /\ 64}0 Q 8 o
60° Q N
e . . Q o
| r r
70 80 100
M100/80° M120/80°
180T/m 200T/m
| 120
100 . _
w/ d
50° S
& | <
| & ‘ -~
3 3
125 160
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falogue en ligne

SPEEDLINE Typ nofTe €7 yw.soclameo
Les lames Speedline typ sont disponibles
en long. 500 et 550 fractionnée
Détail du fractionnement standard
100 100 50 | 45 | 40 | 35 |30 |25|25 100
550

SPE 10.61/28° SPE 10.62/86°

2L,

60T/m 50T/m

26

237
237

SPE 10.63/60°

dj

.
|
\
\

237

il

p

140T/m

SPE 10.65/86°

65T/m

SPE 10.64/28°

100T/m

20

N

f
\
\
|
\
|
26

157

Appui:

SPE 40.01

100T/m

Appuis

115.8

28

o

~

P44

I
|
\
\
(5P .
S } |
Voir les brides '
page 33

Pour adaptation de
lames fype Amada




40

i

Pour adaptation de
matrices type Amada

P45

flgeen lign
SPEEDLINE Typ e o108 com
Les matrices Speedline typ sont disponibles
en long. 500 et 550 fractionnée
Détail du fractionnement standard
200 100 50 45 40 | 35 | 30 (25|25
550
ao
vé
— Modéle | Ve |a’ | R | L  F maxi
SPE 8/30° 8 [30° R7 20 | 507T/m
SPE10/30° | 10 [30° R7 | 20 | 40T/m
< SPE12/30° | 12 |30° | R7 | 25 | 50T/m
S
| = SPE 16/30° | 16 |30° R16 30 | 55T/m
| SPE20/30° | 20 |30°| R2 | 35 | 55T/m
L SPE24/30° | 24 |30° R25 40  60T/m
S R SPE40/80° | 40 |80° R5 | 55 | 100T/m
SPE50/80° | 50 |80° R5 | 65 | 1007/m
\
13
SPE 40.40
104
60
A




LVD Typ

notre catalo
sur Www

W SOClam-com

Les lames LVD typ sont disponibles
en long. 508 et 550 fractionnée

Détail du fractionnement standard de lame

100 125 50 | 45 | 40 | 35 | 30|25 100
550
Cc10 D10 E10
70T/m 45T/m 40T/m
»F 10 ajw 0 RHNY
38 43 2
|
‘ > ‘ > ‘ S
S | 8 | 8
+
| | |
78° 78° 78°
X
@5 9> }
R2 R1 ) > R1
F10 J10 R10
50T/m 40T/m 100T/m
l]__EJ % 0| 10
{ | L
|
‘ > > ‘ S
S S S
| |
| |
78
<

W




talogue
LVD Typ o ot

C15 D15
80T/m 75T/m
o1
45,5!
|
|
78°
\“‘l
R2
E15 F15
50T/m 50T/m
s | s
¥ )
25 1
|
| |
78°
A o
\
R2 R2 /&
J15 R15
50T/m 120T/m
%i * s
215 [ | g
P
U
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C10W

R2 |~
E10W
40T/m
i
25
|
| &
f
X
(s |
R1 /) ~
J10W

LVD Typ

70T/m

196

n ligné
ogue €
re catal
nolur wwwsodamrom

D10W

40T/m

Toutes les lames

n'excédant pas 12.5kg
sont prévues pour
recevoir les poussoirs
de sécuriteé.

Les poussoirs sont a
commander séparément

Deétail des poussoirs page 55

40T/m

196

P48

Ri);jz'

196

X
R1
F10W
40T/m
v
3
R10W
100T/m
v
3
|
//78°
<P




R2

A\

R2

50T/m

231

J15W

24

R2 6

e

LVD Typ

100T/m

231

Toutes les lames

n'excédant pas 12.5kg
sont prévues pour
recevoir les poussoirs
de sécuriteé.

Les poussoirs sont a
commander séparément

Deétail des poussoirs page 55

50T/m

231

P49

R2

R15W

AN

R3

1

0

78°

231

231

75T/m

50T/m

231

100T/m




LVD Typ

e cafal
notr w.soclam.com

sur WWw.

Les matrices LVD typ sont disponibles
en long. 508 et 550 fractionnée

Détail du fractionnement standard de matrice

125 100 100 50 45 40

35 .30

25

550

50 Modele | Ve | B | L | F maxi
W V6/30° 6 | 32 | 16 | 207/m
V8/30° 8 | 218 2
| V10/30° | 10 | 32 | 25 | 307/m
V12/30° | 12 | 32 | 32 | 38T/nm
T S V16/30° | 16 | 40 32 | 387T/m
| \V20/30° 20 40 40 38T/m
5 V24/30° | 24 | 45 | 45 | 557/m
nilens V30/30° | 30 | 70 70 60T/m
. V40/30° | 40 | 75 | 75 | 60T/m
V50/30° | 50 | 95 95  78T/m
30° < = B
w Modeéle Ve B L  F maxi
| V6/30° 6 | 32|16 | 207/m
| \/8/30° 8 328
| V10/30° 10 32 | 25 30T/m
V12/30° | 12 | 32 | 32 | 38T/m
V| R V16/30° | 16 | 40 | 32 387/m
i V20/30° | 20 | 40 40 | 38T/m
i V24/30° | 24 | 45 | 45 | 557/m
B V30/30° | 30 | 70 70 | 60T/m
Eljj V40/30° | 40 | 75 | 75 | 60T/m
7 V50/30° | 50 | 95 95  78T/m
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12.7

130

12.7

ogue en “gne

LVD Typ norgjrcf/:ii.soclam'fom
Modele e B L  F maxi
V6/78° 6 32 12 | 40T/m
\V8/78° 8 32 12 40T/m
V10/78° | 10 | 32 14 | 507/m
V12/78° | 12 | 32 | 18 | 60T/m
V16/78° 16 32 | 25 80T/m
V20/78° | 20 | 32 | 32 | 100T/m
V24/78° | 24 | 32 | 32 | 100T/m
V30/78° 30 40 | 40 110T/m
V40/78° | 40 | 50 | 50 | 130T/m
V50/78° | 50 | 70 70  150T/m
V60/78° | 60 | 70 | 70 | 150T/m
\V80/78° 80 95 | 95 150T/m
V100/78° | 100 | 720 | 120 | 1750T/m
Modeéle e B L F maxi
\V6/78° 6 32 112 | 40T/m
\V8/78° 8 32 12 | 40T/m
V10/78° | 10 | 32 | 14 | 50T/m
V12/78° | 12 | 32 18 | 60T/m
V16/78° | 16 | 32 | 25 @ 80T/m
V20/78° | 20 | 32 | 32 | 100T/m
V24/78° | 24 | 32 | 32 | 100T/m
V30/78° | 30 | 40 40 | 110T/m
V40/78° | 40 | 50 | 50 | 130T/m
V50/78° | 50 | 70 70 | 150T/m
V60/78° | 60 | 70 | 70 | 150T/m
V80/78° | 80 | 95 95  150T/m
V100/78° | 100 | 720 | 120 | 1507/m
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otre cafal

Télea plat

LVD Typ <ur ww.soclam-com
H10 / H15 H10W / H15W
100T/m 100T/m
_ |
a5k
‘ |
| iy =
|
| !
L L
i I
|
modélel A | L | H modéle] L | H
H10 |10 | 251|180 H10 | 25 (196
H15 | 15| 30 |225 H15 | 30 |231
Exemples d'empilage
i
| I
Lame ‘ Lame Lame ‘
P10.08 P10.12W ‘ P15.10
[ ‘ [
|
Matrice Matrice l Matrice
T8 T12 T10 |
| |
3 n
‘ Préparation Mise en place

du pli écrasé

pour écrasement

Pli écrasé

M

,
§

P52




LVD Typ ro i mcon
P10.-- P15.--
50T/m 50T/m
i i
22 o |
1 8 11—
| 26 S
Ul 4 |
IS |
| | A
modele | A \73 modéle | A | R &
P10.08 6.8 P15.08 6.8 1
P10.10 | 8.8 P15.10 8.8 1
P10.12 10.8 P15.12 [10.8 1.5 >
P10.--W P15.--W
50T/m 5QTlm
20
ﬁm 20
|
‘ |
| |
‘ |
Il S N
; N 1
A
modéle | AL | R modéle | AL |R| — <o
P10.08W | 6.8] 26 | 1 P15.08W|6.8| 26 | 1
P10.10W|8.8| 27 | 1 P15.10W|8.8| 27 | 1
P10.12W10.8 28 [1.5 P15.12W[10.8 28 |1.5 \’3
TO8 T10 T12
35T/m 35T/m 35T/m
ﬁ_ 0 _ H—ZT
o o o
| S | S | S
| T | T | T
| 3 | 3 | 3
S S S
N (=N (=N
y | F b | F y | F
0 0 0
127 + 127 + 12.7 +
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LVD Typ nofgsrcf,:f:/ oclam.com
Q10-16/35 Q10W-16/35
Q15-16/35 Q15W-16/35
i o7
: )
!
Modele | K | H Modele H
Q10-16/35 | 10 | 174 Q10W-16/35 | 180
Q15-16/35 | 15 | 184 Q15W-16/35 | 790
Q10-30/70 Q10W-30/70
Q15- 30/70 Q15W-30/70
(51 ar
. ‘ )
Eio 40
30 mini-— @ = M i -
, % Modéle T F [ H HE= Modele | H
970 M J [atosomo | 0 | 1971 970 M- / Q10W-30/70 | 197
e Q15-30/70 | 15 | 201 T Q15W-30/70 | 207

Régles a rayonner

R10 R11 R125 R15 R16 R17.5

Pour Q*-16/35 /@%/@/@/@/@/@/@

R15 R16 R17.5 R20

o 0,0,0,0,0.0 ()
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LVD Typ

POUSSOIRS DE SECURITE
POUR POINGONS TYPE LVD

PERMETTANT DE MONTER ET DEMONTER LE POINGON VERTICALEMENT

POouRr POINGON DONT LE POIDS EST INFERIEUR A 12,5 KG
ET DONT LA LONGUEUR EST DE 100 MM MAXI

MODELE DE POUSSOIR

MODELE DE LAME

F10O0W - R10W - H10OW

SkoD1 F15W - R15W
L]

E10W - J10W

SKODO2 H15W - J15W

Q10OW 16/35 - Q15W 16/35

SKOO3

P10W
E15W - P15W

14
‘ 19
oroos

C10W - C15W
Q10wW 30/70-Q15W 30/70

sSKOO5

D1OW - D15W

39
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Multivés LVD Typ - HACO Typ e o mcom

N
N

100

125

M70 M90 M13
V=78° V=78° V=78°
35 8 40 ‘_@.‘ | 60 |
] g . - -
N Wg o
T A S
42> O ) i O 38
<§ C/\ )
of
8 | 24 | | 16 5 | 0 |
0 90 | 130
W18 PV70 PV90
V=78° V=86° V=86°
140 2
55 s
f . R
S o
8
JaE>0 |5 1> 0 s
e |
/\ / u|
S
16
| 100 | 9| |24 |15 ugo
180 70
PV100 PV125 PV125M
V=88’ V=86° V=86°
# - 2 1 —=2— -
' T T J—
\‘E[ 3 ' n o & &
9 o . -
-~ Sl O SREE S 9
? PR

25| |40 | |1

125

P56




14.355
V=85°

54

2] e

14.518
V=85°

42—
O
ol || 1
112

12

20.710

v=50°
32

Lo |25

50

modéle | 20.710/1 | 20.710/2

H 94 112

modéle | 20.008/1 | 20.008/2 | 20.008/3

H 54 74 94

P57

- - tal
Multivés COLLY Typ nofre €2 eoclam.con
14.414 8.11.14.130
V=85° V=85°
Sl 2
N o
q
8~ 130 ] L 32 [[12] ’
“J90° > 4, 74
14.707 6.14.767
V=80° V=50°
130 | 8. 22
N I
Nl o
m
S "o
< O /8 =
3 /\ &
100 6] 12|
170 50
modele | 14.767/1 | 14.767/2 | 14.767/3
H 74 94 112
20.008 20.008
T wils
CUETN s, <0
Ny .y
85 850
16 \ 20
30 30

modéle | 20.008/4 | 20.008/5 | 20.008/6

H 54 74 94




COLLY Typ nofre Cafa:/?soclam.fom

sur WW

Les matrices Colly typ sont disponibles
en long 1020, 1250 et 1250 fractionnée

Détail du fractionnement standard de matrice

500 200 100 | 55 50|50 45|45|40)40\35| 3x30
1250
30.541 30.601
V=90° V=90°
T@« 12
:jo: -'.'30:
| = | =

Rep.| H Q_L Rep.| H JQL
Rep. 1| 95 Rep. 1| 95
Rep. 2| 115 Rep. 2 | 115
Rep. 3| 135 Rep. 3 | 135
30.661 30.721 30.781
V=90° V=90° V=90°
22 22.5 24

| |
T | T | =
\ \
o - o
n Ra R
< ] ]
Rep.| H 30 Rep. | H 30 Rep. | H 30
Rep. 1| 95 Rep. 1| 95 Rep. 1| 95
Rep. 2| 115 Rep. 2| 115 Rep. 2| 115
Rep. 3| 135 Rep. 3| 135 Rep. 3 | 135

P58
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COLLY Typ <y www.soclam<om
30.181 30.241
V=50° v=50°
16 22
FTI 1]
30 T 3 T
|
\
Rep.| H __Iél__ Rep.| H L
Rep. 1| 95 Rep. 1| 95
Rep. 2| 115 Rep. 2| 115
Rep. 3| 135 Rep. 3 | 135
30.001 30.061 30.121
v=50° v=50° v=50°
22 24 27
8. 12 16
| | |
| | ‘
| | |
T T | T
|
| | ‘
- - AN
Rep.| H 3‘0 Rep.| H 3‘0 Rep.| H 30
Rep. 1| 95 Rep. 1| 95 Rep. 1| 95
Rep. 2| 115 Rep. 2| 115 Rep. 2| 115
Rep. 3| 135 Rep. 3| 135 Rep. 3 | 135
30.301 30.361 31.201
v=50° v=50° v=50°
40 50 65
30 40 50
|
| |
| x x x
|
| | |
(1 N, |/
0 0 0
|| E
Rep.| H 30 Rep.| H 30 Rep.| H 30
Rep. 1| 95 Rep. 1| 95 Rep. 1| 95
Rep. 2| 115 Rep. 2| 115 Rep. 2| 115
Rep. 3| 135 Rep. 3| 135 Rep. 3 | 135
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COLLY Typ rafre cl o amcon
30.421 30.481
V=80° V=80°
80 10
60 80 |
7 "
\
g | g
I — -
30 30
30.210 30.310 30.410
V=80° V=80° V=80°
160 200
130 | 30 | | o |
100 |
| | | | |
0 L] | @ |
30 ‘ 30 ‘ 0
30.510 30.610
V=80° V=80°
250 300
200 250
| | —
‘
| g £
\
‘ \
30| 30
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COLLY Typ nozs,-cz:w.soclam'fom

8.14.053 20.936
pour mafrices pour mafrices
largeur 50 largeur 30
= =R
N n
AN A
85 65
4736 4406 4407
90T/m 90T/m 100T/m

77.8
H 93
1 Il
|
|
|
I
1228
I
H 143]]

13.5 - — -
13.5 J 13.5 J

4463 4776 4963 / 4965

100T/m 150T/m 150T/m

H 212!

|
4/|F
|
196.8
I
[
4/|F
]
i
j
I/I

il
ﬂJ @J Modéle| H | H1 13.5

4963 | 143|103
4965 | 212 | 1793
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Les lames Colly typ sont disponibles
en long 1020, 1250 et 1250 fractionnée

Détail du fractionnement standard de lame

100 500 100 | 55| 50|50|45|45|40|40\35 3x30 | 100
1250
14.411 1.14.715 1450
130T/m 130T/m 100T/m
| 12
265 ‘
| 13.5 Zé
| ‘
| l 13.5
26 S
N <
N A
90°
N o S
R4 ;‘*> N /
B /
R14 ‘\\“i; R4 |
3.14.515 14.421
90T/m 130T/m
| 16
29
|
S
s %
S
90°
|
) 7 R14 N
/
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tre catalogué en ligne
COLLY Typ " sur www.soclam.com
14.412 1.14.716 o
130T/m 130T/m 90T/m

26.5 ‘

! rLH'HS 13.5
L l 13.5 )
|
| . § |
85°
X 7 85°
RO.6 W '
%

14.420 14.422 1.14.010
130T/m 130T/m 130T/m
| 16 | 16
24 55|
| /
|
< <
N ‘ N
|
85 g5°
R 3 la demande |
RO.6 ) 7 R1 i@/ 7
s s
14.758 14.705 14.451
160T/m 160T/m 100T/m
12
—
HI 135 HI 13.5 20
\ \
50 50
S
S > N
N N
60° 80° 80
] O
R3 R10 R14
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COLLY Typ nozsrczww.smam.com

1.14.526/24° 10.001/24°

100T/m 100T/m

U
| T

};73,5 2
2
| S
| s I
24°
Z‘T:
R11
10.697/50° 10.593/50° 10.700/50°
100T/m 27 100T/m 100T/m
27 i 16
s e .
S
S 3 ™
50° 50
\ / / 50
1 [\ R1 ) O~ R1J B~

1.14.210/50°

60T/m

200

P64




fre catalogue €N ligne
HACO Typ rafre Co e iam.com
P60C P110C
90T/m 85T/m
26 40
2
| | 72
— ‘ S R
T/ I
|
| g H/ g
| |
;
86°
> S
R15 /\ R15 No
P200C P400C
55 60T/m 65 100T/m
15
] ) Lills
‘ |
|
S |
3 5
‘ |
e L
p2 | P 7 p2 ) N
P110A P200A P400A
160T/m 35 160T/m 160T/m
45
+ LS Ei
M ‘ [ 75
L 12 i ‘
M| ‘ [ ‘ |
*
> |
I < N
| s ; N
‘ |
\
300 300 3bo
R15 R2 R2




tal
WILA Typ rfre 1T amcon

WL-001 WL-0*4

100T/m 160T/m

2

h
T

Ry
=
o 600
JiEL Ay =
Modéle | H \ ‘ 7
N Modéle | H WL-004 | 135
N ] WL-011|757 WL-014 757 ]
o1 WL-021|200 WL-024 200 3
WL-031[237 WL-034 237
WL-0*2 WL-003 WL-0*3
65T/m
|
jo
|
I Ry

Hodele | | B |7/ | 60°
WL-002 |735]| 25 | 100 Modéle | H
wL-012 757 25 | 100] ] WL-013]757
WL-0221200] 30 | 80 R1 »\Q e WL-023 1200
WL-032 |234 30| 80 pd WL-033 |23 4
i, Modéle | Ve (e’ B | B | L |F maxi
. WM-061 6 |30°] R7 | 25 | 16 | 40T/m
§ WM-051 8 30° | R! | 25 | 16 | 4OT/m
Q N WM-052 12 |30°| R7 | 25 | 20 | 35T/m
| 23 WM-063 20 |30° Rz 35 35 | 45T/m
‘ E WM-054 24 | 30° (R25| 40 | 40 | 45T/m
‘ Tg WM-021 6 86°  RI | 25 | 16 | 40T/m
| - WM010 | 8 |86° | R7 | 25 | 16 | 40T/m
| WM-011 | 12 [86° RI 25 20  50T/m
5 WM-023 20 |86°| R2 | 30 | 30 | 85T/m

D'autres angles et vés sur demande
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WILA Typ

POUSSOIRS DE SECURITE
POUR POINGONS TYPE WILA

PERMETTANT DE MONTER ET DEMONTER LE POINGON VERTICALEMENT

POouRr POINGON DONT LE POIDS EST INFERIEUR A 12,5 KG
ET DONT LA LONGUEUR EST DE 100 MM MAXI

MODELE DE POUSSOIR

MODELE DE LAME

SKDOO1

WL-001 WwWL-004 WL-014

WL-024 WL-034

sKDOOz2

wL-002 WL-011 WL-012

WL-021 WL-031

SKOO3

WwWL-022 WL-032

14
‘ 19
oroos "

sSKOO5

WL-003 WL-013

WL-023 WL-033

39
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TRUMPF Typ

sur WWw.

WsOClam'com

Les lames Trumpf typ sont disponibles

en long. 500, 550 fractionnée et 1250 fractionnée (2 variantes)

700 |50 45|40|35301525__100 | |__100 2x200 300
1250 Variante B
100 | 5045 40|3530/A25__100 | | 8x100 100 | 50 45]40|35(30/525 100 100
1250 Variante A 550
TR101 K TR101
100T/m | 20‘ 80T/m
‘!_0. -
| 60
[ S— |
& 3
| 3 ]
| =) ‘
. |
Toutes les lames |
o pd ‘O
5 n'excédant pas 12.5kg 8
- {
Q;/ sont prévues pour \@
M/ recevoir les poussoirs R1 /B\“X
de sécuriteé.
TR100K 60T/m Les poussoirs sont a TR100 80T/m
20 commander séparement I
|
| | , |
| Détail des poussoirs page 7! &
- |
s
3 8
5 Q | ~N
| =)
| |
‘ |
R1 ) R1 \:\“)/
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TRUMPF Typ T www.soclam.com
TR102 K TR102
80T/m ‘ 20 780Tlm
2
] 60
8
R N
N
i)
ﬂ/ &/
TR103 K TR103
100T/m 130Tlm
20 Toutes les lames

AV aumn

\0\
44%?444444

157

120

n'excédant pas 12.5kg
sont prévues pour
recevoir les poussoirs
de sécuriteé.

Les poussoirs sont a
commander séparement

Détail des poussoirs page 71

220

{

\

|

\
60°\
T

)

\l/

256

pi )

TR104 K

9

57

158

40T/m

195

TR105K

.

0
|

\

|

\

|

\
‘O
8

2

—

v

100T/m

195

158

Ry )
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falogue en ligne

TRUMPF Typ nofgsrcf,ww,soclam.com
TR109 TR80
100T/m 50T/m
22
20
i
\__ 60 o
1 r s
‘ o
| |
ﬂ |
i
fii*ili*ifj
TR120/28° TR120/86° F****L*’i’ﬁ
e ‘ TR190/28° TR191/86°
i i

™N'
Q- —

=
A
p— —
N/
==

100

90

Modele | R Modele | R
TR120/28>-R0.3| 0.3 | |TR120/86°R1.0| 1.0
TR12028>R10| 1.0 | |TR120/86°R20| 2.0
TR120/28R16| 1.6 | |TR120/86>R3.0| 3.0
TR12028°-R2.0| 2.0 | |TR120/86°R4.0| 4.0
TR120/28>R30| 3.0 | |TR120/86°R50| 5.0
TR120/28°-R4.0| 4.0 | |TR120/86°R6.0| 6.0
TR120/28°-R5.0 5.0
TR120/28°-R6.0| 6.0
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TRUMPF Typ

POUSSOIRS DE SECURITE
POUR POINGONS TYPE TRUMPF

PERMETTANT DE MONTER ET DEMONTER LE POINGON VERTICALEMENT

POouRr POINGON DONT LE POIDS EST INFERIEUR A 12,5 KG
ET DONT LA LONGUEUR EST DE 100 MM MAXI

MODELE DE POUSSOIR MODELE DE LAME

SKOO1 TR103K - TR105K - TR80
L

sKOO2 TR102K

14
sSKOO3 'EdEI TR101K - TR108K
‘19
TR101 - TR102 - TR10O3
sKOO4 TR109 - TR110-140

‘ TR10O8 - TR110-240

sSKOO5 TR100K

39
sSKOO6 ﬁ:‘ TR100 - TR104K
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Les matrices Trumpf typ sont disponibles
en long. 500, 550 fractionnée et 1250 fractionnée (2 variantes)

100 | 50 |45|40|35|30|2525] 100 100 2x200 300
1250 Variante B

100 | 50 |45|40|35|30|2525 100 8x100 100 | 50 145|40|35|30|2525 100 1x100
1250 Variante A 550
30
Vvé
T Modewe | 2 | B [ F may
|\ < TMV6/30° | 6 |R0O.6 20 | 50T/m
| it TMV8/30° | 8 | R1 20 40T/m
| TMVI0530° | 10 | R7T | 20 | 40T/m
=g T™MVI2B0° | 12 | R1 | 25 | 40T/m
| 2 TMVIEB0° | 16 | R16 | 30 | 45T/m
ﬁ" <G TMV2030° | 20 | R2 | 35 | 50T/m
S N TMV24/30° | 24 |R25 40 | 50T/m
1 T™V3030° | 30 | R3 | 55 | 507T/m
g Autres rayons sur demande
30°
[VTé -
\ :
S Modéle e b B g o b oy
TMV4S/30° | 4 |R06| 20 | 15 20T/m
| oo TMV5S30° | 5 |RO6 20 | 15 | 20T/m
= TMVES/30° | 6 |R0O6| 20 | 16 | 30T/m
Lt TMVESI30° | 8 | R7 | 20 | 17 | 301/m
| TMVI0S30° | 10 | A7 | 20 | 18 | 307/m
B rd TMVA2S30° | 12 | R7 | 25 (215 30T/m
5
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TRUMPF Typ role v sodan <o
84°/80°
Vé
4
| | 3 Modele | Ve P R L Fomay
= TMV6/84° | 6 |R06| 20 | 100T/m | S
N TMVe/e4° | 8 |R0OB 20  100T/m |9
S g ™VI0B4 | 10 | AT | 20 | 100T/m |
| 2 TMVIZBA | 12 | R1 | 25 | 100T/m |
ﬁ" S TMV16/84° | 16 |R16 | 30 100T/m | &
SN TMV20/84° | 20 | Rz 30 | 100T/m
|
3
| vé ‘ Modele ve | £ L | H F maxi|_
86° — TMV24/80° | 24 |R25 35 100 100T/m | g
% | S | TMV30/80° | 30 | R5 45 100 100T/m |w
| = | TMv4ois0c | 40 | RS | 55 | 100 | 100T/m | R
. S | TMvsos0s | 50 | RS | 65 100 100T/m iy
| S | TMveoo° | 60 | R5 | 75 100 | 1007/m |<.
| & | tmvrosos | 70 | R5 85 100 1007/m | <
[‘* S | TMmveosoc | 80 | R5 | 100 | 100 | 1007/m E
TMVOOBO® | 90 | RS 110 120 100T/m | 7
| TMV100/80° | 100 | R8 | 120 120 | 100T/m |2
5 TMVI2060° | 120 | 8 145 120 100T/m |
86°
Ve
,‘ | |
&/ | 3 Modeéle e | K| B L F max
= TMV4s/s4a° | 4 |Ro6| 20 8 | 25T/m |Q
| < - T™ V55/84° 5 |RO6| 20| 8 | 25T/m |3
S g TMVeS/ea° | 6 |R0s| 20 | 10 | 25T/m | 4
Lol g TMVeSB4s | 8 |R08 20 12 HT/m |
; | & TMVioSies | 10 | 7 20 | 14 | 40T/m | S
N TMVA2S84° | 12 | R | 20 16 | 40T/m
3
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TRUMPF Typ e e amcor
TR110-140 TR110-240
40T/m <m7 40T/m
;
\
|
1
| ) |
A 28° pu 28°
R1 R1

Réactions pour matrices prépercées pour pli écrasé

Type A Type B Type C Type D
WY T
v B V > 2
|| I===ul o =
ae==xF= —E B B
m | m rm JW
Fj Préparation ﬁj Mise en place

Télea plat

du pli écrasé ‘

pour écrasement

Pli écrasé

M

|,

|
|
I
|
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TRUMPF Typ nofTe €7 yw.soclameo
TR108K TR108
100T/m 100T/m
ﬁo 2o
3 - a -
S . S

$20 mini @X/

R15
vV
o3V
R30

R40
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Trumpf Typ ur wW oclam.com
TRZ - Todele 77T @
‘ Z1-90 | 1 | 90°
| Z1.5-90 | 1.5  90°
: | 7290 | 2 | 90°
| | Z2.5-90 | 2.5 | 90°
| - | R | z390 | 3 9
46 ‘ Z3.5-90 | 3.5 90°
| o al Z4-90 | 4 | 90°
| ¥ <0 Z4.5-90 | 4.5  90°
| ® ‘ 7590 | 5 | 9%0°
1 3 | Z5.5-90 | 5.5 | 90°
| | 2690 | 6 | 90°
\ 26.5-90 | 6.5 90°
e Z7-90 | 7 | 9%0°
M Z7.590 | 5  90°
al Z8-90 8 | 90°
<« ‘ 27
| |
A | {
| LS
| | Modele T 7 |
| [~ [ Z9-90 | 9 [9°
| a Z10-90 | 10 | 90°
B <> 711-90 | 11 90°
4 o | Z12-90 | 12 | 90°
| “ |
v W |
| ;
| 27
32
| [
s .
LT | ‘ Modele | 7 | a
21,5160 | 1.5 | 0" o Z13-90 [ 13 | 90°
)= . /\l - o
72150 | 2 150°| ) X <A Ry é:g_gg 1; zg
72.5-140 | 2.5 | 140°| |
I wn |
S ‘ ~ ‘
% ;
32
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PERROT Typ nofre €0 eoclan on

Les lames Perrot typ sont disponibles
en long. 1020 et 1020 fractionnée

Détail du fractionnement standard de lame

100 510 175 50 140 \20\5\0, 100
1020
502034 502034 502189
100T/m 100T/m 100T/m
20 |
| \ |
\
g N
| g | |
‘ \/
R1 R1 R15 7
502001 502067 502145
100T/m 100T/m 30 100T/m
30 22
27 '_2_0_
<2_0> [
§ ‘
| |
)i q Q
| . 3
| R | h |
«
50"/ 5p° 50°
R1 10\ R1 A\ y R1 A\ y




nofre catalogue €" Zine
PERROT Typ et
502012 502078 502156
100T/m 100T/m 30 100T/m
30 20
27 29
20
20 ]
i »
\
‘ - | S
) i
| 90° 90°
A S T
Rt/ R1 ) R1 /" )
502023 502089 502167
40T/m 40T/m 68 40T/m
52 65 22
20 4 |
i —
| ‘
‘ - | S
| = ‘ S0 |
DA
N N
R1 W R ?L R ?YL
502045 502131 502201
100T/m 100T/m 100T/m
20, )
20, ° il
| | |
| | ‘
\ )
‘ | W ‘ S
i i
<P 90° 909
7/ P
R1 R1 ) R15 )



PERROT Typ

notre €a
sur WWw.

talogue en ligne
W sOClam-com

Les matrices Perrot typ sont disponibles

en long. 1020 et 1020 fractionnée

Détail du fractionnement standard de matrice

510 210 120 60 | 50 | 40|30
1020
e
;m Modéle TR

| 510009 6 | 30° R0.75 26 | 16 | 40T/m
510018 8 [30° R7 | 26 18 | 40T/m
510017 | 10 |30° R7 | 26 18 | 307/m
| - 510027 12 | 30° R15 30 22 | 357/m
21 a 510036 16 |[30° | R2 | 30 | 30 | 557/m
| 510045 20 |30° R2 | 32 32 | 45T/m
| 510054 24 |30° R3 36 | 36 | 45T/m
B 510063 | 32 |40° R4 | 46 46 80T/m
510072 | 40 |40° R5 | 55 55  75T/m
| 510081 50 |60° R6 | 66 66 | 100T/m
_'_, 510083 60 60° | R7 | 80 | 80 45T/m

k]
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PERROT Typ ol e soclan o

Modéle e \a° K B | L F maxi
et 510098 6 | 30° RO.75| 26 | 16 | 40T/m
%7» 510108 8 |30° R 26 18  40T/m
. 510117 | 10 |30° A7 | 26 18 | 307/m
| 510126 | 12 |30° R15| 30 22 | 357/m
" 510135 | 16 |30° RZ | 30 30 | 557/m
L 510144 | 20 |30° R2 32 32 45T/m
5 | 510153 | 24 |30° R3 | 36 | 36 451/m
ﬁ[—ﬁJ 510162 | 32 |40° R4 | 46 46 | 80T/m
| 510171 | 40 |40° R5 | 55 | 55 | 75T/m

13 510187 | 50 |60° Rs 66 | 66 | 100T/m
510188 | 60 |60° | R7 | 80 | 80  100T/m

510197 | 80 |80° R0 | 100 100 100T/m
510206 | 100 | 80° R72 | 125 125| 607/m

Modéle TRt
e 510215 6 | 30° RO.75| 26 | 16 | 40T/m
1\%}7} 510224 8 |30° R7T | 26 18 40T/m
| 510233 | 10 |30° | R7 26 18 | 307/m
© | 510242 12 |30° R15 30 | 22 | 35T/m
| 510251 16 |30° R2 | 30 30 | 557/m
510259 | 20 |30° R2 32 32 | 45T/m
RS 510268 24 [30° R3 | 36 | 36 | 45T/m
510277 | 32 |40°| R4 46 46 | s0T/m
L] 510286 | 40 |40° R5 | 55 55 | 757/m
s [ | ] 510295 | 50 |60° R6 | 66 66  1007/m
il 510304 | 60 |60° R7 80 80  100T/m

} 510313 80 |80° R70 | 100 100 100T/m

g 510322 | 100 |80° | R72 125 | 125 | 100T/m
510331 | 130 | 80° R/5 160 160  100T/m
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Outillages spéciaux e C wsoclancom
10.04-1 10.04-2 10.04-3
|
|
‘ 7
»
10.06 10.08 10.09
| L
I
2
\ \
20.81 20.82 20.83
| v
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20.51 Matrice a rouleaux trempés

N

Cette matrice permet un meilleur glissement de la
tole pendant le pliage. Elle peut éire réalisée en
différentes versions, en fonction des épaisseurs et
du type de matériau a plier.

20.61 Matrices a U réglable

U maxi U mini

NA

@JJ@F‘

Réglage simple, rapide
et précis par manivelle

U maxi

U mini

al

rouleaux frempés

r@

a

:

20.71 Matrice a U réglable avec inserts

U maxi U mini

Réglage par
déplacement de cales
a larriére des inserts
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Matrices rotatives nofre €2 eoclam.con

Préconisées pour le pliage dinox ou dalu sans
marquage ou legére trace de marquage.
Prévues pour le pliage de petites pieces, le pliage sans
déformation de toles perforées et/ou le pliage sans
polluer Toutil
(calamine, glava, etc.)

Amada Typ Amada Typ LVD Typ
s - .
A A \Va A \Va
. .
| | |
5‘0 1 7
Beyeler Typ Trumpf Typ
|
=
== Ces maltrices sont
| prévues pour des |
| épaisseurs de 0.7 a 6mm T
| et jusqua 16mm ‘
| N en hors standard | N
5 5
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Matrices rotatives rofre e actan.com

Sur demande, il est possible de réaliser “ “
des matrices a ouverture variable avec I_r —’_I
des inserts pour le formage de grand

rayon, le formage de U en

1 coup de presse J ¥
a fond plat ou fond rayonné \T T

I ouverture variable D
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Outillages spéciaux nofre C soclamco
30.03 30.04 30.05

nous indiquer :

g Pour toute demande, veuillez o |
T

— Le plan de piéce plige avec

— Type de materiel (acier,
inox, alu..) et son épaisseur

I
o

— Présence éventuelle dun film

— de protection sur la tole

— le lype de fixation sur la presse
— Puissance et longueur de la presse
— Quverture et course de la presse

|
|
|
longueur, quantité et tolérances
|
|
|
|

30.09 30.10 30.11




Lames de cisailles

Pour toutes demandes de lames de cisailles, merci de nous indiquer :
- Marque et modéle de la cisaille :

— Matiére et épaisseur a cisailler :

Acier épaisseur mini : maxi :
Inox épaisseur mini : maxi :
Tole larmée épaisseur mini : maxi :

— Dimensions des lames :
Nombre de trous :
Trous taraudés : [] ou  double fraisure : []

Compléter les schémas correspondant a la section et au nombre d'arétes de coupe désiré :

¢ aréles de coupe 4 aréles de coupe Trou taraude Double fraisure
é o | &
p o p
= S f
S
= — = — T — T1T 0T ss
/\ -
&
&
&

Nombre de trous :
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Outils pour
poinconneuses
universelles

..... les machines
de formages .

— Poinconneuses CNC
— Presses Plieuses CNC
— (lisailles

— Rouleuses

— (Cintreuses

— Decoupe Plasma

..... les outils pour
poinconneuses
universelles .

— SUNRISE

— GEKA — DURMA
— PEDDINGHAUS
— VERNFET

— FICEP

— KINGLSLAND

— SEG, BOUTILLON...



