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….. les machines de formage :            
           

- Presses Plieuses CNC 
 - Poinçonneuses CNC 
   - Découpe Laser 
     - Cisailles 

- Rouleuses 
  - Cintreuses 
 
 
 

 
       ….. les outils pour poinçonneuses universelles : 
 

 
 - Sunrise 
  - Geka – Durma 
   - Peddinghaus 
    - Vernet 

             - Ficep 
- Kingsland 
 - Seg, Boutillon 

     - … 
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Epaisseur de tôle : E

4 0.7 2.6 10.54
6 1 4 73 11 16
8 1.3 5.5 52 8 12 18.5

10 1.7 7 6.54 9.5 15 26.5
12 2 8.5 85.5 12.5 22 34.5
16 2.7 11.5 9.56 16.5 26 37.5
20 3.3 14 137.5 21 30 53
25 4 17.5 16.510.5 24 42 66
30 5 21.5 2014 35 55 79
35 6 25 3017 47 68
40 7 28.5 26.515 42 60 106
50 8 35.5 3321 48 85 132
60 10 42.5 4027.5 71 110 159
80 13 57 5330 83 119 186

100 17 71 6643 95 149
125 21 88.5 7653 119 211
160 26 113 9360 165 260
200 33 141 13275 207 300
250 42 177 106 165 240
300 50 212 88 140 200
360 60 255 115 165

Condition optimale
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Abaque de pliage

Les valeurs sont données pour un acier doux type S235 (42kg/mm

Pour les autres aciers, il faut appliquer un coefficient proportionnel :
- Acier S355 (55 kg/mm  coeff. 1.3
- Inox 304 (64 kg/mm  coeff. 1.5
- Alu AG3 (24 kg/mm  coeff. 0.6

R = Rayon interieur de pliage
B = Bord minimum

B
U

En cas de retour d'aile, B = U-R-E

R

E



notre catalogue en ligne

sur www.soclam.com

P03

Le pliage

* Le Pliage en l'air à fond de vé

* Le Pliage en l'air partiel

les inconvénients :
- Variation du résultat en
  fonction du sens de laminage
  de la feuille de tôle

les avantages :
- Puissance utile minimum
- Possibilité d'ajuster l'angle

C'est la technique la plus couramment utilisée.

Choix du Vé : 6 à 8 x l'épaisseur jusqu'à 4mm
8 à 12 x l'épaisseur au delà de 4mm

Le rayon interieur du pli Ri ≥  épaisseur de tôle

* Le Pliage en frappe

pénétration de la 
pointe de la lame 

dans la tôle

les inconvénients :
- Peu de précision dans
  l'angle de pliage

les avantages :
- Puissance utile minimum
- Possibilité d'ajuster l'angle
- La forme des outils importe
  peu

C'est une technique assez utilisée. C'est le même mode opératoire de 
le pliage à fond de vé mais la pénétration est arêtée avant pour obtenir 
un angle plus ouvert.

Choix du Vé : 10 à 15 x l'épaisseur

Le rayon interieur du pli Ri > épaisseur de tôle

les inconvénients :
- Très grande puissance utile
- Lame et matrice doivent
  être à l'angle souhaité

les avantages :
- Répétabilité du pli
- Précision de l'angle

C'est une technique très peu utilisée, qui consiste à marquer
la fibre neutre de la tôle pour annuler le retour élastique du pli

Choix du Vé : 5 à 6 x l'épaisseur

Cette méthode est utilisée pour des tôles jusqu'à 20/10
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Informations

P
as

sa
g
e 

p
re

ss
e 

o
u
v
er

te

M
at

ri
ce

C

B

E

D

A

P

P1P1 co
u

rs
e

em
p

ri
se

 d
e 

la
m

e

In
te

rm
éd

ia
ir

e
L

am
e

o
u

v
er

tu
re

M
at

ri
ce

P : Simple appuis
P1 : Double appuis
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Modification de rayons

Attache 

Attache 

Attache 

Attache 
Attache , 

Attache  

Avec modification
de la hauteur

(standard modifié)

Sans modification
de la hauteur

(fabrication spéciale)

Nous pouvons réaliser à la demande des
rayons spéciaux sur toutes les lames standards



notre catalogue en ligne

sur www.soclam.com

P06

Montage Matrices

* Le bridage des matrices

* Exemples d'adaptations de matrices standards
  sur différentes presses

Rajout d'un talon
largeur 30 pour 
adaptation sur 

COLLY

Rajout d'un talon
pour adaptation sur 

BEYELER, 
TRUMPF ou LVD
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Adaptateurs pour lames type AMADA

Attache 

nez de 13.5, 16

Attache Attache 
type R, RF, RF-A, S

Attache 

nez de 10, 15

Attache , 
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Modèle Modèle 

Attache
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Existe aussi en embase de 60 mm Existe aussi en embase de 60 mm
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pneumatique,

Sur demande, la gamme 
entière des modèles 30.01 et 
30.02 est disponible avec 
fonctionnement 
manuel ou avec électrovanne
actionnée par la commande 
numérique de la presse. 

30



40.05 – H67 utile 
40.116 – H100 utile 

40.091 

Toutes les règles sont 
fournies sans visserie, 

laquelle est livrée 
avec les portes-règles 

ou en supplément

/
/
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40.20

Pour toute demande, 
veuillez nous indiquer : 

- Hauteur totale H 
- Côtes d'attache 
A, B, C, D et E 

- Les faces d'appuis 
sur la presse P ou P1 

- La longueur L

ST21 

Tenon de
sécurité

Levier
de serrage

1/4 de tour

150

58

60

150

67

7

30

P: Appuis sur 
     le dessus

P1: Appuis sur 
      les épaules

WW 4362 AW 
AMADA / WILA 
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Lames de cisailles
h

ép ép

h

 °

 

 
 

Ø
M

2 arêtes de coupe 4 arêtes de coupe Trou taraudé Double fraisure

 
 

Ø
 

Ø
 

Pour toutes demandes de lames de cisailles, merci de nous indiquer :

- Marque et modèle de la cisaille :

- Matière et épaisseur à cisailler :
Acier épaisseur mini : maxi :
Inox épaisseur mini : maxi :
Tôle larmée épaisseur mini : maxi :

- Dimensions des lames :
Nombre de trous :
Trous taraudés : ou double fraisure : 

Nombre de trous : 

90
°

Compléter les schémas correspondant à la section et au nombre d'arêtes de coupe désiré :

longueur

entraxe

dep

ép

h
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