

POSTE11
Texte tapé à la machine
LVD

POSTE11
Texte tapé à la machine

POSTE11
Texte tapé à la machine


Soclam ¢’ est auss! ...

..... les machines de formage :

- Presses Plieuses CNC
- Poingonneuses CNC
- Découpe Laser

- Cisailles
- -Rouleuses
| @@@ - Cintreuses

- Sunrise

- Geka — Durma

/ - Peddinghaus

- - Vernet

-';:::__'-.,;.. - Ficep

- Kingsland

- Seg, Boutillon



Abaque de pliage

HOtre CataIOg

ue en Hgl’le

clam.com

R\ B 05(08) 1 |1.2)1.5| 2|25 3| 4

R =Rayon interieur de pliage
B = Bord minimum

En cas de retour daile, B = U-R-E

516

Epaisseur de tole : E

8

10

12

15

20

25

30

2.6 10.5

114 11116

S Ji=NEN <
S
N
[\CY ASRY I
N

13155 21 51 81121185

10\ 1.7\ 7 4165195 15]26.5

121 2 |85 5.5 8 [12.3] 22 134.5

161 2.7111.5 6 19.5|16.5 26 |37.5

20|3.3| 14 7.5 1321 30| 53

Conditic

i1 Of

VLI

hle

25 17.5] 10.3]16.5 241 42

66

30 21.5 1412035

55179

35 25 17130

471 68

40 28.5] 1526.5]

421 60

106

SN EYES

50 35.5 21

33148

)

132

60 | 10 |42.5]

27.5 40

71

110

159

80| 13157

30

e

83

119

186

100| 17| 71

43

66

95

149

125] 21 188.5

33

76

119

211

160| 26 | 113

60

93

163

260

200| 33 1141

75

132

207

300

250\ 42 1177

106

165

240

300| 50 1212

58

140

200

360| 60255

115]

165

Les valeurs sont données pour un acter doux type S233 (42kg/mm*?)
Pour les autres aciers, il faut appliquer un coefficient proportionnel .
- Acter 8355 (55 kg/imm?) coeff, 1.3

- Inox 304 (64 kgmm®) coett, 1.5

- Alu AG3 (24 kgm®) coett, 0.6
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Le pliage

* Le Pliage en [ air 4 fond de vé

C'est la technique la plus couramment utilisée.

Choix du Vé : 6 a 8 x I'épaisseur jusqu'd 4mm
8 a 12 x I'épaisseur au dela de 4mm

Le rayon interieur du pli Ri = épaisseur de tole

les avantages : les inconvénients :

- Puissance utile minimum - Variation du résultat en

- Possibilité d'ajuster l'angle fonction du sens de laminage
de la feuille de téle

* Le Pliage en [air partiel

C'est une technique assez utilisée. C'est le méme mode opératoire de
le pliage a fond de vé mais la pénétration est arétée avant pour obtenir
un angle plus ouvert.

Choix du Vé : 10 a 15 x I'épaisseur

Le rayon interieur du pli Ri > épaisseur de tole

les avantages : les inconvénients :
- Puissance utile minimum - Peu de précision dans
- Possibilité d'ajuster I'angle l'angle de pliage
- La forme des outils importe
peu

* Le Pliage en fiappe

C'est une technique trés peu utilisée, qui consiste 4 marquer
la fibre neutre de la tole pour annuler le retour élastique du pli

Choix du Vé : 5 a 6 x I'épaisseur

Cette méthode est utilisée pour des tdles jusqu'a 20/10

les avantages : les inconvénients :
- Répétabilité du pli - Trés grande puissance utile
- Précision de l'angle - Lame et matrice doivent

étre a I'angle souhaité

pénétration de la
pointe de la lame
dans la tole
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Togue en ligne

= gm = ta
Modification de rayons notre ™ w.soclam.cor
Attache AMADA Attache COLLY Attache BEYELER

l—

|
|
|
j

Attache WILA,
Attache Attachel VD TRUMPFE

Nous pouvons réaliser 4 la demande des
rayons spéciaux sur toutes les lames standards

) )

Avec modification Sans modification
de la hauteur de la hauteur
(standard moditié) (tabrication spéciale)
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~alogue en 1181

Montage Matrices notte ™ w soclam.cor
* Le bridage des matrices
N N _
— s

T
D
T
|
!
D

* Exemples dadaptations de matrices standards
sur différentes presses

NN T

Rajout d'un talon Rajout d'un talon
largeur 30 pour pour adaptation sur
adaptation sur BEYELER,
COLLY TRUMPF ou LVD
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Adaptateurs pour lames type AMADA | %% yw.soclam.co™
Attache COLLY Attache BE YELER Attache
nez de 13.5, 16 type R, RF, RF-A, S PERROT

I

|
Ay
|

]
)
4/

!

b
i

f_________|

N
N

Attache L VD
nezde 10, 15

Il

I

I
|
i
|
T

I

Attache WILA,
TRUMPF

|

|

|
-

|
T

[
L [
| |
L ,
\\ \ | /J
AN \\ L
S \\ I\
W\
Attache
Modele AMADA Modeéle EURO
13 13
I
= NI =
3 4
I I
/’\\ P '\\’ /—\\/_\’/ -\\’
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LVD Typ
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Les lames LVD Typ sont disponibles

En longueur 250, 508 ou 510 et 550 fractionnée

Fractionnement ~— — Fractionnement
des anciens des nouveaux
modeles : modeles :
1x125+1x50+ [ I R e I O 1x 120 + 1x 45+
1x 45+ 1x40+ [ — — — — 7 1T 71T 1171 2x 40 + 1x 35+

x35+1x30+ 7/ _ I N I I 1x 30+ 2x 25
1x 25 e = — — — — — F—EEJ -+ +F — — +2x 20
+2x bigornes (100) L 550 ,| + 2x bigornes (75)
Cc10 D10 E10
70T/m 45T/m 40T/m
e g ;
38 " 43 " 2 L
| | |
: : :
| |
78° 8 78°
X
'\'1'% Ancienne Ref: R1 Ancienne Ref: R1 /%
Nouvelle Ref: R2 Nouvelle Ref: R2
R2 R1
F10 J10 R10
50T/m 40T/m 100T/m
% 10 ] 10
7
T |
/ 73
> S
x x

Ancienne Ref: R1
Nouvelle Ref: R2

Ancienne Ref: 78° 3
Nouvelle Ref: 26°
R2

g —
AV




C15
80T/m
15
40!
|
S
|
78°
o2
R2
E15
50T/m
15
il
25
|
[

Existe aussi en R %\L
R2

J15

50T/m

L1215

225

-

Existe aussi en R1

LVD Typ
D15
'._F_ 5
45.5!
|
78°
Existe aussi en R1 '\\’<tL
R2
F15
s
i
o
Rz J\\. &
R15
s
T 18

a7

Nk

Ancienne Ref: 78° 7
Nouvelle Ref: 26°
R3

notre catal

75T/m

225

50T/m

225

120T/m

225

ogue en ligne

sur wwwsodamrom



E10W
40T/m
2
|
25
|
| 8
|
/
78°
X
Existe aussi en R2 / 9
R1
J10W
2
|
24 | |

Existe aussi en R2

70T/m

196

Existe aussi en R2

Toutes les lames n’exédant
pas 12.5kg sont prévues
pour recevoir les poussoirs
de sécurité

Les poussoirs sont &
commander séparément

Détail des poussoirs page 55

40T/m

196

48

R1

\

Ancienne Ref: 78°
Nouvelle Ref: 26°

R2

196

196

40T/m

196

100T/m

40T/m



|
42%
|
|
78°
%P
R2
E15W
40T/m
r2_0»
‘
i
275 %
|
Q
|
‘ o
Existe aussi en R1 / ‘\Q
R2
J15W
20
IFW
|
|
24

Existe aussi en R1

R2

70T/m

231

Existe aussi en R1

Toutes les lames n’exédant
pas 12.5kg sont prévues
pour recevoir les poussoirs
de sécurité

Les poussoirs sont a
commander separément

Détail des poussoirs page 55

40T/m

231

49

Ancienne Ref: 78°
Nouvelle Ref: 26°

W

ue en “gn
nozsrcztfl g,oclam'f"m
D15W
40T/m
2
I
48
Q
|
78°
\h-l
R2
F15W
"2_0_1 40T/m
(T
|
|
Q
|
To
Existe aussi en R1
R2 [\\.&
R15W

100T/m

231

=

Y%

a
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LVD Typ nofre e oclan oM

Les matrices LVD Typ sont disponibles
En longueur 250, 508 ou 510 et 550 fractionnée

Fractionnement
des anciens - 1T 1 71 des nouveaux
modéles : modeéles :
1x 125 + 2x 100 1x 120+ 2x 75
+1x 50 + 1x 45 +1x 45 + 2x 40
+1x40 + 1x 35 +1x 35+ 1x 30

+1x30+1x25 |e 520 o +2x 25+ 2x 20

Fractionnement

V6/30° 6 32 | 16 20T/m

\/2/20) 2 32 19 P2T-S/

V010U O L

V10/30° 10 32 | 25 307/m

b

\S :
>

)

AN
"i-’
Y]
NS
N
S

V16/30°

I~|-’ -

(< il o))
W
N
w
N
W
D
\'
AN
3

126)

\-ZAEOY

_ ! \ /2020 0 77 -0 LT S
VOO U T A S

V

H

1 |

| e
Lo V24/30° | 24 | 45 | 45 | 55T/m

V40/30° 40 75 75 60T/m

- \/50/30° B D gt 95 | 78T/m

SoMoaere Ve 1 Li Fdfla X
veé
| V6/30° 6 |32 16 | 20T/m
| \V8/30° 8 | B8 2

V10/30° 10 32

\ 74 9I2ANC
/ 2

| B4

\T AV X0 AT |

V16/30° 16 32

21

\720)/ 20 [
V-ZUaU P4 0 B gl

130

A~

V24/30° 24 45

O/320)

o——

V- OWEOW

V40/30 40 75 | 75 60T/m

\TEOIDND = ar o
A/ DUH-SE) 910} Y5 O o YOUtt painy o o 0 B &
VI I\ L0 LY b

—/
)

12.7
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17 7 ) T
MO E1A /A o1 H 9
VA L) 1 A

780 \V6/78°

00 O
NI
A ——

NN ST
E! S

=i =
NN
3|3

\jﬁ-ﬁ
Si<
o | &
N S
fos) @
(o]

AN —
o
%)
N
—
D
()
S
\i
AN
3

NN (S )
Vok

V16/78°

Q0N
w
N
N

Ji| Q1 00
©
S
\|
AN
3

N | = [

\N7/DONTT7C
Y/

N2\
VoELNIT

90

V24/78° 24 32 | 32 1007T/m

|
|
L
MI3VL8 30 4040 H0T/m
1‘3 R V40/78° 40 50 50 1307/m
|
|

. V60/78° 60 70 | 70 | 150T/m
12.7 \/80/78° 80 95 | 95 | 1507/m

V100/78° | 100 120 | 120  1507/m

78° R FRT T 7 ] ¥ 7 ¥
A1 J. I 1/ 17 I R
ly} )12 VA2 51 75 i 11Y3:-X-71

By ¢ '/ N & S & ) I V- I-) 1 /A [T CEA T

V6/78° 6 32 | 12 40T/m

Vol b § 14 A | 294 YA

V16/78° 16 32 | 25 80T/m

IO 1T78 Y0 39 o 39}

NLZAH A O Z U ) S V4 JU A4
[ Vs N M T e Dl o N AL )

130

V24/78° 24 32 | 32 100T/m

V40/78°

Ve
N4

|
|

L

B

E V60/78°

‘ \ 7O

/78

{-2% ) 19
[® ) 9 7

V.- OWU/lAf 1 9}

12.7 V100/78° 100 120 |1 120 | 7507/m
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LVD Typ nofre e oclan oM

H10/ H15 H90 / H130 H10W / H15W
100T/m 100T/m 100T/m
A § | &B<
\
| ]
Ny
4 = L
\ RS
|
|
| 127 L.
modélel A | L | H modélel L | H modéle| L | H
H10 |10 | 25 |180 H90 |30 | 90 H10W| 25 |196
H15 | 15| 30 |225 H130 | 35 (130 H15W| 30 |231

Exemples d'empilage

11
\ ‘
Lame ‘ Lame ‘ Lame ‘
P10.08 P10.12W P15.10
[ ‘ [
| | |
\ ‘ \
|
Matrice Matrice -L Matrice
T08 T12 T10 |
|

Télea plat

JW
‘ Préparation ﬁj Mise en place fh
‘ Pli écrasé

|
du pli écrasé ‘ pour écrasement |

m
— i
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P10.-- P15.--
50T/m 50T/m
15
| |
27 < |
\ S ‘
| 3
26 Q
[ 4 |
s |
| I
)
modéle | A - modéle | A | R &
P10.08 (6.8 P15.08 |6.8| 1
P10.10 | 8.8 P15.10 |8.8| 1
P10.12 [10.8} P15.12 10.8/1.5 >
P10.--W P15.--W
50T/m SQTIm
20
N 20
|
‘ |
| |
‘ |
Wi h
| L
‘ T
| | ‘
YA
Do
modéle | A | L | R modéle | A | L | R <o
P10.08W 6.8| 26 | 1 P15.08W (6.8 | 26 | 1
P10.10w (8.8 | 27 | 1 vS) P15.10W 8.8 | 27 | 1
P10.12W10.8| 28 (1.5 P15.12W[10.8| 28 [1.5 \\ﬂ
TO08 T10 T12
35T/m 35T/m 35T/m
8. 10, ’]_Z
| | |
|- I L.
\ Q \ 2 \ 2
Ry Ry Ry
| 3 | 3 | 3
3 3 3
> S S
XK X X
o | F o | = o | =
0 0 0
| | |
2.7 + 12,7 + 127 +




TR124 40.09 Modeéle R H
100T/m 40.09/14 7 115
M [T00015 | 75 115
() «| | 40.09/16 8 13
2 i 40.09/18 9 16
R 40.09/20 | 10 12
< 40.09/25 | 12.5 17
3 40.02 40.09/30 15 20
40.09/35 | 17.5 22
1 “ 40.09/40 20 24
i 40.09/50 25 29
T[T | 40.09/60 30 34
= 1 ™| 40.09/80 40 44
14
- 30 40.09/100 50 70
Q10 et Q15 Q15W Regles
100T/m 100T/m 150T/m
EqlL &’Fj* @ R
N @16 R8
?18 R9
Q*-16/35 220 RI0
- x A 22 RII
= & L © 2% RIZ5
24 30 R15
32 RI6
oL LN 3 N 35 RI7.5
Mgﬁ/\ 230 mini [ ,(\,}l‘\ @ mini /‘(/\T\if 30 RI5
235 maxi - 970 maxi_-\ ’/1 @ maxi_-\ ) 0*-30170 32 RI6
S~ S S — 35 RI75
/ \ I R20
Voddle | B | H | Mol | E [ H | Moddte |ewmwn | L [ H | \ ) 5
Q10-16/35 | 10 | 174 | Q10-30/70 | 10 | 191 | QI5W-l635 | @l6a3s | 24 | 190 2 R3S
015—15/35 15 184 Q15-30/70 15 201 Q15W-30/70 23070 50 207
S10wW S15W Insert
200T/m 200T/m
20
20 R
R5
R6
T 1 ( R8
RI10
1 RI2
N S N RI5
= A R20
(= P
A - - < ] R25
| i SA ) R; R30
| j E j R35
N \\ / ! L] R40
) R50
A V4 \\ ) /
\ y




POUSSOIRS DE SECURITE
POUR POINGONS TYPE LVD

PERMETTANT DE MONTER ET DEMONTER LE POINGON VERTICALEMENT

POUR POINGON DONT LE POIDS EST INFERIEUR A 12,5 KG
ET DONT LA LONGUEUR EST DE 100 MM MAXI

(i
[

- ~ -

MODELE DE POUSSODIR

MODELE DE LAME

F1OW - R10OW - H10OW

Skoor FISW - R15W - TR124
1]
E10W - J10OW
sKDO2 MW H15W - J15W
[ R10W 16/35 - @15W 16/35
14
P10OW
Skoos E15W - P15W
|1 ]
C10W - C15W
SkD0O4 Q10W 30/70-@15W 30/70
s
SKOO5 D10OW - D15W
39
SKDOO6
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V=78° V=78° V=78°
’ 35 | ﬁ i 40 i Tf] TLT -
SN T DN\
e 1>
&Eb @ = @ <T§ @ S
N )
/\ B &iﬁ/\
8l | 24 | |1 55 s |
70 90 | 130
M18 PV70 PV90
V=78° V=86° V=86°
Ho = 55 15
, ] —
EIA S
“ &[ab @ = . O =
N e T/‘\T 4
9 |26 || 15 15
| v 180 | 70 %
PV100 PV125 PV125M
V=88° V=86° V=86°
24 0 ——
S _ -
] O SR S
5 - < Sl
5| a0 | Jml|

125

125

56




3 e en ligne
Lames et Matrices Spéciales  [AMMESEEL
10.04-1 10.04-2 10.04-3

|

|

‘ %

»

10.06 10.08 10.09
| 1L
e
/ |

«

\ \
AN
20.81 20.82 20.83

| 4
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Matrices Spéciales nofre 2 rsoctan oM

20.51 Matrice a rouleaux trempés

. v .

\ Cette matrice permet un meilleur glissement de la
tole pendant le pliage. Elle peut éire réalisée en
différentes versions, en fonction des épaisseurs et
du type de matériau a plier.

[

20.61 Matrices a U réglable

U maxi U mini U maxi U mini

rouleaux trempés

My ML

Réglage simple, rapide
et précis par manivelle

20.71 Matrice a U réglable avec inserts

U maxi U mini

Réglage par
déplacement de cales
a larriére des inserts

82




Pour toute demande, veuillez
nous indiquer :

— Le plan de piéce plige avec
longueur, quantité et tolérances
— Type de materiel (acier,
inox, alu..) et son épaisseur
— Présence éventuelle d'un film
de protection sur la tole
— le lype de fixation sur la presse
— Puissance et longueur de la presse
— Quverture et course de la presse

30.09

-
T = o

-
e =
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notre catalogue €n lign

Matrices rotatives e v sodlama

Préconisées pour le pliage dinox ou dalu sans
marquage ou légére trace de marquage.
Prévues pour le pliage de petites piéces, le pliage sans
déformation de toles perforées et/ou le pliage sans
polluer loutil (calamine, glava, elc.)

Amada Typ Amada Typ LVD Typ
| - -
A A A
| | |
) )
5‘0 7‘4 7‘2. 7
Beyeler Typ Trumpf Typ

e ——

i

Ces matrices sont
prévues pour des
épaisseurs de 0.7 a 6mm =
et jusqua 16mm
en hors standard

84



Matrices Rotatives Spéciales | ™’

Sur demande, 1l est possible de réaliser des matrices 4 ’—F —'_‘
ouverture variable avec des inserts pour le formage de
grand rayon, le formage de U en

[ coup de presse J \‘\
a fond plat ou fond rayonné . :

= ouverture variable D




Accessoires

Film de protection anti-rayure Bande de protection Butée avec rapporteur d'angle
en toile enduite (ép. 0,2)

Systéme positionneur Equerre magnétique orientable Butée avec équerre fixe
de film de protection

Armoire de rangement d’outillages pour: Amada,
Beyeler, LVD, Colly, EHT, Trumpf ...

86



Lames de cisailles

Pour toutes demandes de lames de cisailles, merci de nous indiquer
- Marque et modéle de la cisaille .

- Matiére et épaisseur 4 cisailler ;

Acier Epaisseur mini ; maxi
Inox Gpaisseur mini ; maxi ;
Tole larmée Gpaisseur mini ; maxi .
- Dimensions des lames :
Nombre de trous
Trous taraudes : [ou double fraisure ; []

Compléter les schémas correspondant a la section et au nombre d'arétes de coupe désiré :

2 aréfes de coupe 4 arétes de coupe Trou taraudé Double fiaisure

7 7

ép 0 ép

i

e

OM

Nombre de trous ;

ép

P87



SOCLAM

Nos outils sont fabriqués avec des aciers et traitements correspondants aux normes standards des constructeurs.
Dans le cas de pliage de téles INOX et / ou DECOUPES AU LASER, nous pouvons réaliser sur votre demande un traitement spécifique telle que la

nitruration.

Nous rappelons également que toute bavure (créée par découpe laser, cisaillage, poingonnage) endommage l'acier : il est IMPERATIF de plier des

toles SANS bavure.

CONDITIONS GENERALES DE VENTES

1. Commandes

Le faitde passer une commande implique
I'acceptation formelle de nos conditions
générales de vente, toute dérogation
devant faire I'objet d’'un accord écrit pré-
alable. En cas d’annulation de la com-
mande du fait de l'acheteur, 'acompte
versé restera a la société SOCLAM au
titre de dédommagement.

2. Délais

Les délais sont fixés sans aucun engage-
ment. Aucunes pénalités de retard ou de
dommage et intérét ne seront accepteés.
Les retards ne peuvent en aucun cas jus-
tifier 'annulation d’'une commande.

3. Prix
Nos prix sont donnés a titre indicatifs
H.T., départ de nos produits et hors em-
ballages. La validité de nos devis est de
1 mois.

4. Factures- Délais de paiement

Nos livraisons d’outillages se référant a
notre catalogue, sont payables :

*Pour un montant inférieur ou égal a
100,00€ H.T. par chéque a réception de
la facture (sans escompte).

*Pour un montant compris entre 100,00€
et 1 500,00€ H.T. : Traite a 45 jours fin
de mois.

*Pour un montant supérieur a 1 500,00 €
H.T. : 30 % par chéque a la commande,
solde par traite a 45 jours FDM

*Les machines outils se paient comptant
par chéque ou crédit bancaire.

Nos factures sont payables a Collégien,
nos traites ne constituant ni dérogations
ni droits ni novation a la clause attributive
de juridiction.

L’acceptation des marchandises livrées
vaudra reconnaissance de la clause ci-
aprés de convention express et report
accordé par nous. Le défaut de paiement
de nos marchandises ou fournitures a
I'échéance fixée sur chaque facture en-
trainera, que soit le mode de réglement
prévu, une intervention contentieuse.
5.Pénalités deretard (loi du 31/12/1992)
En cas d’allongement du délai de paie-
ment par rapport a la date figurant sur la
facture, nous appliquerons des pénalités
de 1,5 % par mois de retard.

6. Réserve de propriété

Selon la loi N°80-335 du 12 Mai 1980,
notre  société restera propriétaire
jusqu’au paiement intégral du prix de nos
marchandises ou machines livrées. Cette
clause est acceptée lors de la commande
avec extension de dommages et intéréts
en cas de reprise du matériel ayant subi

des dégradations lors de la mise en ser-
vice.

7. Réparations-Garantie-Reprise

Les reprises doivent faire I'objet d’'un ac-
cord préalable verbal ou écrit de notre
part et porter sur des marchandises
neuves. Elles devront étre faites dans
les quinze jours qui suivent la livraison,
en franco de port et d’emballage avec
indication du bon de livraison. La garan-
tie sur l'outillage ne peut étre accordée
qu’apres retour en franco de port et d’'em-
ballages en nos magasins et examen par
une personne compétente. La garantie
sur les machines vendues par notre so-
ciété se limite au remplacement ou a la
fourniture de la piéce constructeur. Celle-
ci ne s’étend pas aux appareillages élec-
triques.

Les frais de mains d’ceuvre, déplacement
et d’hébergement ne sont couverts en
aucun cas et restent a la charge du client.
En aucun cas, notre responsabilit¢ ne
peut étre substituée, a celle du construc-
teur pour des défauts ou vices de fabri-
cation et leurs conséquences possibles.

8. Juridiction

En cas de contestation, le tribunal de
commerce de BOBIGNY est seul com-
pétent.

9. Expédition

Les expéditions d’outillages sont faites
en part avancé, selon les modes de
transports Poste, SNCF ou route.

Nous déclinons toutes responsabilités
pour les opérations de transport, douane,
octroi, manutention, amené a pieds
d’ceuvres, dés que notre matériel a quitté
nos ateliers ou magasins et cela méme
dans le cas d’expédition franco.

Les marchandises méme en cas de fran-
co, voyagent aux risques et périls du
destinataire. Afin d’éviter toutes contes-
tations, les clients sont priés de faire
vérifier I'état des colis ou marchandises
a leur arrivée, par le transporteur et pro-
céder aux réserves d’'usages légales. Le
déchargement du matériel lourd nécessi-
tant un moyen de manutention reste a la
charge et sous la responsabilité du des-
tinataire.

10. Réception de marchandises

Nous avons I'avantage de vous rappeler
que toutes nos expéditions marchan-
dises, effectuées par notre transporteur,
sont couvertes par leur assureur. Ceci
implique, en cas de réclamations, des ré-
serves précises et caractérisées. En ef-
fet, notre transporteur nous informe que
tous les dossiers «Assurance » doivent

étre en conformité avec I'article 105 du
Code Civil.

IL NOUS RECOMMANDE DE PROCE-
DER DE LA FACON SUIVANTE :

Il convient d’émettre des réserves
précises et caractéristiques :

e Colis ouvert OU colis dé-

chiré

e Nombre de piéces regues
(non manquantes)
Traces de chocs
Colis ou palette renversé
Palette défiimée

e Emballage pas d’origine
Réserves non recevables juridique-
ment :

Sous réserve de déballage
Sous réserve de comptage
Sous réserve de casse,
ainsi que les formules pré-
achetées
Toutes ces réserves doivent étre confir-
mées dans les 48 heures suivant la
réception de l'expédition en lettre re-
commandée AR, au transporteur et en
adressant une copie a notre Service
Commercial.
Ne peuvent étre prises en compte les
lettres recommandées n’ayant pas fait
I'objet de réserves préalables sur le ré-
cépissé de livraison.
Nous vous précisons que le législateur,
sans douter de la bonne foi de chacun,
émet des doutes sur des réserves a
posteriori, car ces mémes probléemes
peuvent se produire aprés le départ du
transporteur.
Nous comptons sur votre vigilance, les
assureurs, comme vous le savez, de-
viennent intransigeants en la matiére.

11. Conformités - Visites

Toutes ces machines sont livrées avec
auto certification CE, conforme a la régle-
mentation. Toute demande de vérification
complémentaire par un organisme, en-
traine le passage de la machine en nos
locaux, et une facturation de I'ensemble
de la prestation. Aprés livraison de la
machine chez [utilisateur, pour toute
notification réclamant des protections
complémentaires, le contréle devra jus-
tifier trés précisément dans son rapport,
la norme a laquelle il fait référence. Seul
I'INRS, organisme d’état, pourrait homo-
loguer, mais par volonté ministérielle, une
grande partie de la machine exclue.
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