


Soclam c’est aussi .. ...

..... les machines de formage :

- Presses Plieuses CNC
- Poingonneuses CNC

- Découpe Laser
- Cisailles
- Rouleuses

. a® - Cintreuses

—

..... les outils pour poinconneuses universelles :

- Sunrise
- Geka — Durma
- Peddinghaus
- Vernet
- Ficep
- Kingsland
- Seg, Boutillon



R = Rayon interieur de pliage
B = Bord minimum

En cas de retour d’aile, B = U-R-E

Epaisseur de tole: E
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Les valeurs sont données pour un acier doux type S235 (42 Kg/mm?)
Pour les autres aciers, il faut appliquer un coefficient proportionnel.:
- Acier §355 (55 Kg/mn?’) coeff. 1.3
- Inox 304 (64 Kg/mm?) coeff. 1.5
- Alu AG3 (24 Kg/mm?) coeff. 0.6




Le pliage

* Le Pliage en lair a fond de vé

C’est la technique la plus couramment utilisée.

Le rayon interieur du pli Ri = épaisseur de tole

Choix du vé: 6 a 8 X lépaisseur jusqu’a 4 mm ‘
8 a 12 xl’épaisseur au dela de 4 mm

les avantages: les inconvénients:

- Puissance utile minum - Variation du résultat en

- Possibilité d ajuster l’angle fonction du sens de laminage
de la feuille de tole

* Le Pliage en [air partiel

C’est une technique assez utilisée. C’est le méme mode
opératoire de le pliage a fond de vé mais la pénétration est
arétée avant pour obtenir un angle plus ouvert.

Choix du vé: 10 a 15 x l’épaisseur

Le rayon interieur du pli Ri > épaisseur de tole

les avantages: les inconvénients:
- Puissance utile minum - Peu de précision dans
- Possibilité d ajuster [’angle [“angle de pliage

- La forme des outils importe peu

* Le Pliage en frappe

C’est une technique tres peu utilisée, qui consiste
a marquer la fibre neutre de la tole pour annuller
le retour élastique de pli.

Choix du vé: 5 a6 xl'épaisseur

Cette méthode est utilisée pour des tdles jusqu’a 20/10

les avantages: les inconvénients:
- Répétabilité du pli - Tres grande puissance utile
- Précision de l’angle - Lame et matrice doivent

étre a l’angle souhaité

pénétration de la
pointe de la lame
dans la tole
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Modification de rayons

Attache AMADA Attache COLLY Attache BEYELER

n

Attache PERROT Attache LVD Attache WILA,
TRUMPF

Nous pouvons réaliser a la demande des
rayons spéciaux sur toutes les lames standards

Avec modification Sans modification
de la hauteur de la hauteur
(standard modifié) (fabrication spéciale)




Montage Matrices

* Le bridage des matrices

AERA|

uany
aERR
|

* Exemples d adaptations de matrices standards

SUr diﬂérentes presses

Rajout d’un talon Rajout d’un talon
largeur 30 pour pour adaptation
adaptation sur sur BEYELER,

COLLY TRUMPF ou LVD
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AMADA Typ 88°
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Les lames Amada typ sont disponibles en
longueur 415, 835 et 800/805/835 fractionnée
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AMADA Typ 85° rofre € eoclan <o

10.10/85°
100T/m
26
\
|
\
l
I
I
R
R| H|HI
0.8 | 666 | 966 85°
30 | 655| 955
10.10-10.39/85°
100T/m
26
|
|
]
\
,
o
<
g
<
‘ S
R0O,8
2.9
x@)’
10.14/85°
60T/m
T
R| H N ——
025|897 | 119.7 850'\
0.8 | 896|196
30 |685|185

10.116/85°

35T/m

97

10.10-10.40/85°

26 100T/m

‘ |

135
165

10.146/85°

50T/m

53

H1

R HHI &,
025 | 90| 120 85

08 | 897 119.7

10



° notre catalogue €n Z’g}ne
AMADA Typ 85 sur www.soclam.c
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Les matrices Amada typ sont disponibles
enlong. 415, 835 et 805/835 fractionnée

[

200 10 15 20 40 50 400 100
B 835 N
200 1015 20 40 50 370 100
805

Les matrices type 70.00 sont posées dans
le support 40.14, les éléments fractionnés
peuvent étre maintenus a l’aide de tibs

Les matrices type 120 et 20.00 sont
vissées sur un support 40.06 ou 40.07

a l’aide de tibs

Les matrices type 500 sont posées sur
["adaptateur 40.15, qui est vissé sur un
support 40.06 ou 40.07, les éléments
fractionnés peuvent étre maintenus

N~ Marrices type 500

Tibs 40.15

Adaptateur 40.15

Support 40.06
\ ou 40.07

QA / Tibs 40.14

Matrices type 70.00

Support 40.14

Matrices type 120
et 20.00

Support 40.06
ou 40.07
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AMADA Typ 88° rofre e ectam o
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AMADA Typ 88° raire o208 am com
2012/88° 2013/88°
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. . 12 20 16 , . 25
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Les vés sont a 88°



AMADA Typ 88° rofre e actan.com

88°

H@j

| Modéle | Ve | B | L | F maxi
TL . 20.42/88° | 8 |R0O.5 14 | 957/m
= 20.43/88° | 10 |R0.6| 18 | 95T/m

‘ S 20.44/88° | 12 |R0.8| 18 | 95T/m
I 20.45/88° | 16 |R2.5| 24 | 957/m

| 20.46/88° | 20 | R3 | 30 | 95T/m
20.47/88°| 25 | R3 | 35 | 100T/m

‘ Ces matrices sont disponibles en hauteur 80 ou 120.
60

88°

Ve Modele | Ve | B | [ | F maxi
| | 70.88° 6 |R15 14 | 957/m

| 71.88° 8 |R1.5/ 14 | 95T/m

72.88° 10 R2 | 15 95T/m
74.88° 12 |R2.5| 17 95T/m
76.88° 14 |R2.5 18 95T/m

60

77.88° | 16 |R2.5] 24 | 957/m
| 78.88° | 18 |R2.5 28  957/m
| 79.88° | 20 |R3| 30 | 957/m
" 80.88° | 25 |R3 35 957/m

Matrices a utiliser avec support type 40.14

40.14 100T/m Les matrices type 70.00 sont posées dans le support 40.14,
les éléments fractionnés peuvent étre maintenus a l’aide de Tibs.
Matrices type 70.00
25 Tibs 40.14
4
=
|_ Support 40.14

51.5
61.5

18



20.11/32
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Existe aussi en embase de 60 mm

20.11/40
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AMADA Typ 85° 80° 70°
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20.11/50

100T/m
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20.11/100

115

100T/m

100

95

20.11/220

200T/m

190

|
|
90

Existe aussi en embase de 60 mm

19

Existe aussi en V200,/70°
avec embase de 60 mm
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AMADA Typ multivés

Disponible en 88° ou 90°

20
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Disponible en 88° ou 80°




AMADA Typ 30° 45°
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AMADA Typ 60°
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AMADA Typ 60° 45°

Modele Ve R | L | F maxi
20.41/60°| 6 |RO5| 14 | 60T/m
20.42/60°| 8 |R08| 16 | 70T/m

[«

§ 20.43/60° | 10 | A7 | 18 | 707/m
g 20.44/60° | 12 |R15| 20 | 707/m
T 20.45/60° | 16 | Rz | 26 | 707/m

20.46/60° | 20 R2 | 30 70T/m

20.47/60° | 25 R3 | 35 | 60T/m

Existent aussi en 45°

Ces matrices sont disponibles en hauteur 80 ou 120

N 70.60° 6 R0O.5 | 15 60T/m

Modele Ve E L | F maxi

71.60° 8 RO.5 | 16 70T/m
73.60° 10 R1 | 18 F0T/m
75.60° 12 R15 | 18 70T/m
77.60° 16 R2 | 24 70T/m
78.60° 18 R2 | 28 | 70T/m
79.60° 20 R2 | 30 70T/m

60

80.60° 25 R3 | 38 70T/m

Matrices a utiliser avec support type 40.14

Modele Ve E [ | F maxi

70.45° 6 R0O.8 | 16 60T/m
71.45° 8 R7T | 18 70T/m
73.45° 10 R1 | 20 70T/m
75.45° 12 R1 | 24 70T/m
77.45° 16 R15 28 70T/m
79.45° 20 R2 | 32 70T/m

60

80.45° 25 |R25| 40 70T/m

Matrices a utiliser avec support type 40.14

23




AMADA Typ 35°

20.12/35°

70T/m

ligne
ofre catalogue e ogl
sur www.soclame

20.13/35°

70T/m

60

R1 7\/ R1/\ | RI 7\/ RIS
= i R
[ i
L] L
55 55
Les vés sont a 35° Les vés sont 8 35°
m\/%
| Modele | Ve | K| L | F maxi
| 20.41/35° 6 R1 | 16 | 50T/m
/350 S 20.42/35° | 8 | R7 | 18 | 50T/m
L 3 20.43/35° | 10 | R7 | 20 | 50T/m
| 3 20.44/35° | 12 |R15| 24 | 50T/m
T 20.45/35° | 16 | R2 | 30 @ 50T/m
| 20.46/35° | 20 R2 | 35 | 50T/m
20.47/35° | 25 | R5 | 40 60T/m
i Ces matrices sont disponibles en hauteur 80 ou 120
60
35°
vé

Modele Ve E | L | F maxi
70.35° 6 R1T 16 | 50T/m
71.35° 8 R1 | 18  50T/m
73.35° 10 R1 | 20 50T/m
75.35° 12 |R15| 24 | 50T/m
77.35° 16 | R2 30  50T/m
79.35° 20 R2 | 35 50T/m
80.35° 25 R3 | 40 60T/m

Matrices a utiliser avec support type 40.14
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800ou 120

H

Modele Ve E | L | F maxi
20.41/30° | 6 |R06 14 | 35T/m
20.42/30°| 8 |R08| 18 | 40T/m
20.43/30°| 10 | R7 | 24 | 50T/m
20.44/30° | 12 |R15| 24 | 50T/m
20.45/30°| 16 | R2 30 @ 50T/m
20.46/30° | 20 |R25| 35 | 50T/m
20.47/30°| 25 | R3 40 @ 50T/m

Ces matrices sont disponibles en hauteur 80 ou 120

60
65 pour V25

Modeéle Ve E | L | F maxi
70.30° 6 R1 | 16 | 35T/m
71.30° 8 R1 | 18 | 35T/m
73.30° 10 | R7 | 20 | 50T/m
75.30° 12 |R15 | 24 | 40T/m
77.30° 16 | R2 | 30 | 45T/m
79.30° 20 | R2 | 35 | 50T/m
80.30° 25 | R3 | 45 | 507/m

Matrices a utiliser avec support type 40. 14
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AMADA Typ 35°

20.301
100T/m
24 a

ﬁ @ Modéle o’ | Ve | F maxi
- + - m 31.306 30° 6 20T/m
_L'j %T i 31.308 30° 8 20T/m
| T 31.606 60° 6 20T/m
‘ - 31.608 60° 8 20T/m
| N 24 31.610 60° 10 | 207/m
! 31.806 88° 6 20T/m
| 31.808 88° 8 20T/m
‘ 31.810 88° 10 | 20mm

60
20.302 o Modeéle o’ | Ve | F maxi
. 32.306 30° 6 20T/m
35 ,}ﬁ/\ 32.308 30° 8 20T/m
20 o 32.310 30° 10 | 20T/m
nayan . | 32.606 60° 6 20T/m
| N | 32.608 60° 8 | 207m
M | 32.610 60° 10 | 20T/m
R 20 32.612 60° 12 |  20T/m
| ™ 35 32.616 60° 16 | 20T/m
\ 32.806 88° 6 20T/m
i 32.808 88° 8 20T/m
| A | 32.810 88° 10 | 207/m
32.812 88° 12 | 20T/m
32.816 88° 16 | 207/m

20.303
70T/m Modéle | a° | Vé | F maxi
38 , 33.310 30° 10 | 20mm
m ”V 33.312 3° | 12 | 20mm
,,,,,,, l @ 33.316 30° 16 | 207/m
= _L v J_ w_ 33.610 60° 10 | 207/m
> | = 33.612 60° | 12 | 20m/m
5 L feetelsge
N 5 ‘ . ° 20T/m
‘ Lj—ZJ 33.810 88° 10 | 20T/m
| 33.812 88° 12 | 207m
| 33.816 88° 16 | 20T/m
60 33.820 88° 20 | 20mm
33.825 88° 25 | 20T/m
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AMADA Typ Plis écrasés

notre catalo
sur W

Tole a plat

Préparation
du pli écrasé

Mise en place
pour écrasement

WW,SUClam'com

|
* Pli écrasé
E | I
\ |

LY /
= | =
| |
Acier ~ 40Kg/mm’ Inox ~ 70Kg/mm?
—) = —) =
Epaisseur goutte jointif Epaisseur goutte Jjointif
6/10 9T/m 23T/m 6/10 15T/m 35T/m
8/10 12T/m 32T/m 8/10 20T/m 50T/m
10/10 15T/m 40T/m 10/10 25T/m 60T/m
125/100 17T/m 50T/m 125/100 26T/m 80T/m
15/10 22T/m 63T/m 15/10 38T/m 95T/m
20/10 30T/m 80T/m 20/10 50T/m 130T/m
25/10 55T/m 90T/m 25/10 90T/m 180T/m
30/10 70T/m 100T/m 30/10 100T/m 210T/m
M Table d'écrasement pneumatique
D\/q Matrices type 70.00 La table d’écrasement se
} / positionne sur le tablier
| | de la presse.
u—l L’ouverture/fermeture est
‘ pneumatique.
S ‘ Elle est disponible avec

Ouvert 94.5
Fermée 80

Il

fe————

60

commande manuelle ou par
électrovanne actionnée par
la commande numérique.

27
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AMADA Typ Plis écrasés

30.01/ 6-35° 30.01/ 8-35° 30.02 / 6-35°
60T/m 50T/m 80T/m
35° 35° 35°
w JQV w7
X N ]
= |° = |- |G
+
| | |
60 l 60 60
30.02 / 8-30° 30.01/10-35° 30.01/12-35°
80T/m 35° 100T/m 35° 100T/m
30 Hﬁ o
- % a R1.5 | R1.5
R77.5 ‘ ‘ !
o | o |
‘ = | '\L |
LQ. ! ‘ " "
| = | . | :
w N ‘ -
= = =
l
|
e | e 60
30.01/10-26° 30.01 /12-26°
26° 100T/m 26° 100T/m
i
R1 | R1.5 | Sur demande, la gamme
| | entiere des modeles 30.01
" ‘ . | et 30.02 est disponible
- | © = | © avec fonctionnement
1: 1: pneumatique, manuel ou
== = avec électrovanne actionnée
== ég par la commande
numérique de la presse.
60 60




n ligné
AMADA Typ Accessoires

40.05 — H67 utile 40.091
40.116 — H100 utile S0T/m S0T/m
100T/m
27
47
‘ -
\
:I |
| :
\ T—
B A\
‘ O |
1 2
14 14]
Porte-regle 40.02
40.5 /40.116 / 40.090 100T/m
T
IR
LE$JJ
I
30
Regle a rayonner 40.09
Regle a écraser 40.02
- 40.09 100T/m
Modéle R H .
40.09/14 7 11.5 m
40.09/15 7.5 115
Toutes les regles sont 40.09/16 8 i X
: gies sor 4000118 | 9o | % R7029 | |
fournies sans visserie,
) I Jivié 40.09/20 10 12
aquelle est livree 40.09/25 | 125 | 17 ‘
avec les portes-regles 40.09/30 | 15 | 20 |
ou en supplément. 40.09/35 | 17.5 | 22
40.09/40 20 24 m
40.09/50 25 29
40.09/60 30 34
40.09/80 | 40 | 44 RI10 a 50
40.09/100 50 70

29



AMADA Typ Accessoires

70T/m
26
S L
i Il
14 © 1 1
[ I I
W i Montage coté A 1 Montage coté B <
pour R3 a5 pour R6 a 10
40.31 Fractionnement
Pour coté A Longueur 835
fractionnée en:
20+ 25+ 30+ 35+ 40
+ 50 + 70 + 165 + 200
+ 2 bigornes de 100mm
R3/ ‘ R5
40.31/06 40.31/08 40.31/10
Pour coté B
NG
\ ‘[
R6/ | ‘
40.31/12 40.31/16 40.31/20

30



ve en l/gn
AMADA Typ Container elastomere

61.1 61.3 61.4
50
25
] | T
S 3 3
|
| T
| | i
| | |
| | ‘
i |
|
82 SHORE A 82 SHORE A 82 SHORE A
60.1 60.3 60.4
100T/m 100T/m 100T/m
100 120
51 81
26
Eres \ \
| | |
| S |
| % | - _]_'_[_ 28
| | |
: :
60 60 ‘ 60 ‘
60.5 61.5
100T/m
150
111 i 110

permet, sur des tdles fines,
de faire un pliage sans

marque, un rayon en bord

de tole, un pliage avec un

45

108

1
|
! Le pliage sur élastomere
|
|
|
|

trou en bord de pli, etc.

82 SHORE A

31



AMADA Typ PlisenZ

100T/m

42

66

g \
|
3 |
|
*
60
|
:
Modele A a’ Ep max ‘
Z1-160 | 1 | 160°| 10/10 \
Z1.5-160 | 1.5 | 160°|12/10| A, |
Z2-150 | 2  150°|15/10 o
22.5-140 | 2.5 | 140°|15/10| /=

36

36

45

Modele / a Ep max|
Z1-90 | 1 | 90°]5/10
Z1.5-90 [ 1.5 90° 6/10
| 2290 | 2  90°|s/10
Z2.5-90 | 2.5 90° 10/10
= | 2390 | 3 | 90° 10/10
Z23.5-90 [ 3.5 90°|12/10
a‘ Z4-90 4 90° | 12/10
<40 Z4.5-90 | 4.5 | 90° | 15/10
| Z5-90 5 90° | 15/10
| Z5.5-90 | 5.5 90°|15/10
| 26-90 | 6 | 90° | 15/10
| 26.5-90 | 6.5 90° | 15/10
Z7-90 | 7 | 90° 20/10
27.5-90 | 7.5 | 90° 20/10
Z8-90 | 8 | 90° 25/10
27
l
{ )
Modele A a’ Ep max
\j’\ Z9-90 | 9 | 90° 25/10
a Z10-90 | 10 | 90° 30/10
1 Z11-90 | 11 | 90° 30/10
‘ Z12-90 12 | 90° |30/10
W i
27
32
|
i
‘ Modele 7 a’ Ep max
a’ Z13-90 | 13 | 90° [30/10
f\mf\\/ Z14-90 | 14 | 90° |30/10
Z15-90 | 15 | 90° 30/10

45

32




AMADA Typ Supports Matrices

Adaptation des matrices Amada sur table plate 40.60
100T/m
Matrice standard
Support 40.60
60 ‘
=3 I
[
“ ~N
97
Table sans auto-centrage
40.58 40.55 40.14
100T/m 100T/m 100T/m
14 25
/j ‘ \ ! \ 14
| ! \
\ \ ) ‘
s \ ’ \ ’
SR
2
| ‘ ‘ 25
| | | >
\
\ \
60 60 |
\
60
Brides de serrage Brides fixes Brides de serrage Brides fixes
Ref. 5741 Ref. 5T65 Ref. 5141 Ref. 5T565 Alignement réglable par vis
40.06/34 40.06/39 40.07/55
100T/m 100T/m 4007/75 100T/m
v /fj\\\v//ﬂi
AN /fj\ /q T }
™ /f N //j\ } \\/ ,,,,\\ ya }
NN \ N
} ==\ } } i
; ! 1 | :
| | ! |-
| - R
T T T . 1 ~N
S 2 3
60 | 60 60

33




AMADA Typ Intermédiaires

40.03
100T/m
<

L

S

2
A

—

Existe aussi en H120 et H150

40.50

|
Existe aussi en H150

ST43

58

Tenon de
sécurité

ST21

Levier de
serrage
1/4 de tour

Tenon de
sécurité

ST44

Levier de
serrage rapide

Tenon de
sécurité

63

40.03 FC

160T/m

2
S

40.50 FC

160T/m

P
&




logue en 119"

AMADA Typ Accessoires nofre €21 soctam.con

Systémes de blocage hydrauliques Systémes de blocage
hydrauliques
Introduction Introduction BN ya
latérale latérale et N
de l"outil frontale cerrae ‘ Y ‘
o ST ----.‘wﬁﬂ-ﬁ* de l,Outil 7g> \—i | i—‘
i SRR I ki SRR I ‘ -
o b2 Ouverture ] Ouverture {4 — ::I::$=TL= ;:4{_]
B de la bride de la bride |
] de 2 mm de 6 mm |
| | |

Table de bombage spéciale a I'aide de cales coniques

On sait que l’angle de pli n’est pas égal
sur la longueur totale a cause des flexions
qui se vérifient pendant le travail sur les
presses.

Ce probleme est résolu grdce aux tables
de bombage qui, par un systeme de cales
coniques, manuel ou automatique, permet
de compenser les flexions.

Deux compensations possibles:
Longitudinales pour les déformations
linéaires et transversale pour les
déformations localisées.

Table de bombage standard manuelle

35




Jfalogue €n ligne

AMADA Typ Accessoires [tz

Butées avants pour presse plieuse

9)0
Butée escamotable
Ref. 6032
N
(o]
Platine de montage

Butée arriére type BM pour presse plieuse

|
A\ ; Commande par volant

ou motorisable
Y Butée éclipsable et
Course de 500 mm réglable en hauteur
’/,%’/%’/4’/%%’/%//9’/%’/% - |
|
1A |
40.10/ 40.11 40.20/ 40.30
Montage pour unités de poingonnage Montage pour unités de poingonnage
] Q '
N \
il q
|
110

=
5
=

36




BYSTRONIC - BEYELER Typ

nofre catalo

sur WW

soclam com

Toutes les lames Bystronic - Beyeler typ sont disponibles

en long. 515, 550 fractionnée

1 =
S I NN ™
100 20 25 30 35 40 200 100
550
Sur demande: Long. 1000 fractionnée sans bigorne
Type S Type R
22 20
| |
i 1
| |
} |
i I j[ :
| |
| |
] |
N |
Type RF Type RF-A
20 20
ik |

65

37
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BYSTRONIC - BEYELER Typ ”°f§jr“fjf “soclam.com

P2S P2 R P2 RF-A
130T/m 130T/m 130T/m
30
30 30 i
| |
‘ L h ‘ HL
| | o
2
a a 3
85° 85° 85°
/0 \ /0 /0 Y
< \_RI1 < \_RI1 \<< R1
P4S P4R P4 RF-A
90T/m 90T/m 90T/m
60
| N
| A 3 &
| ) Q
8
o s
P5S P5R P5 RF-A
100T/m 100T/m 100T/m
22
22 22 |

_ /
155
155
-/
175 / 250

R1 Q_ R1

f
5

38




160T/m

160T/m
100T/m

057/571 057/5Z1 , 0SC/S/1

n ligne
ogue €
re catal
nOfsur www.soclam.com

P6 RF-A

>
|
|
b
s
R1
P7 RF-A
20
>
|
30
T~
R3
P8 RF-A

160T/m

P6 R

160T/m
100T/m

491 S5l , [19]

R1

T~
R3

2
|
30
P7R
20
|
P
|
P8 R
40

160T/m

BYSTRONIC - BEYELER Typ

160T/m
100T/m

[19] [19] , 851/551

R1
~~
R3

P7 S
%
—
|
|
£
|
P8 S
40
J
N\

R1




atal
BYSTRONIC - BEYELER Typ Gl g eon
Toutes les matrices Bystronic - Beyeler typ sont disponibles
enlong. 515, 550 fractionnée
20 25 30 35 40 100 100 200
550
Sur demande: Long. 1000 fractionnée
M6/30° M8/30° M10/30°
60T/m 50T/m 40T/m
30 Uiy 30°
;
&y ‘ >
© L ©
| |
| |
| |
13 13
25 25 25
M12/30° M16/30° M24/30°
50T/m 55T/m 60T/m
16 24
30°
. - L
Y Q ‘
N | A ‘ N
30 4
| |
|
\‘B—W \_7_‘3’1

40




BYSTRONIC - BEYELER Typ T www.soclamom
M32/30° M40/60°
30T/m 100T/m
32 40
| 60°
30° |
Q O ‘
r r
| |
15 13
48 55
M50/60° M60/60° M80/80°
100T/m 90T/m 140T/m
50 60 80
| B A\ 6g° Q =
60° D\
. W m I \ @
73] ;LE‘ lLﬁJl
70 80 100
M100/80° M120/80°
180T/m 200T/m
‘ 120
100 h ghe
| <
N 80°
Y | 8

125

41




ogue en ligne

BYSTRONIC - BEYELER Typ (GiRemrEL

B123 B127 40.09 ‘
Tyo R Typ RFA Modele R H
100T/m 100T/m \ T"Lr 40.09/14 7 11.5
| | LN | 400915 | 7.5 | 115
| | W x| | 40.09/16 | 8 13
¢ R 40.09/18 9 16
‘ ‘ 40.09/20 | 10 12
5 | | o 40.09/25 | 12.5 17
3 \ \ NS 40.09/30 | 15 20
| | 40.09/35 | 17.5 ez
40.09/40 | 20 24
‘ ‘ 40.09/50 | 25 29
| | 40.09/60 | 30 34
R — | 40.09/80 | 40 44
30
M M 40.09/100| 50 70
P12 RF-A 160T/m P11 RF-A /.,
) rzg Type R
|
A =5 ﬁw
= A =8 |
A R= 10 | o
A R=12 §
| N
I A R=15 ‘ -
. ) A =20 |
1 = B R= 25
<
N ] B R= 30 20
R r/ B R=35 o
Type A Type B
P10 RF-A
160T/m
| @28 | R=14
| »30 | R=15
|
3 | ¢35 | R=175
3 50 @40 | R=20
@45 | R=225
@50 R=25
#60 | R=30
@65 | R=325
e @70 R=35
\E0 %80 | R=40

42




ligne
HACO Typ e IS o
P60C P110C
90T/m 85T/m
\
A2
|
4
26
T 3 3
86°
T Ko
P200C P400C
60T/m 100T/m
5
|15 |
| /ﬂ 5 15
|
|
55 | ‘
‘ ‘ § 65 §
‘
6° 6°
<j % |
R42/ Y R2
P110A P200A P400A
160T/m 160T/m 160T/m
|
| 15 |
i - i_ | _15
12
2,@ 3L‘ S 45
| 3 | : | S
- ‘ 30°
|




[
LVD Typ nOfgsrszw?soclam'wm

Les lames LVD Typ sont disponibles
En longueur 250, 508 ou 510 et 550 fractionnée

75 120 45 40 40 35 30 25 25 20 20 75
Fractionnement Fractionnement
des anciens des nouveaux
modéles : ‘( 0 ‘ modeéles :
IXI125+1x50 + | 35 CIx120 + 1x45 +
I1X45+ 1x40 + 100 125 50 45 40 35 30 25 100 2x40 + 1x35 +
I1x35 + 1x 30+ ~ 1x30 x2x25
I1x25 +2x20
+2X bigornes (100) + 2X bigornes (75)
C _—
| 550 |
C10 D10 E10
70T/m 45T/m 40T/m
\ 10 I \ 10 \ 10
38 " 43 " 2 )
| | |
| . | . | .
‘ ® x X
| |
78° 78°
X
k)
'\’)" Ancienne Ref: R1 Ancienne Ref: R1 /Q)
Nouvelle Ref: R2 Nouvelle Ref: R2
R2 R1
F10 J10 R10
50T/m 40T/m 100T/m
1|10 I 1|10 [ 10
lé 79r |
/ .13
‘ [« S S
X ® ®
| |
+
1 26‘0 <’T7
Ancienne Ref: R1 Ancienne Ref: 78° ‘ 1
6 Nouvelle Ref: R2 Nouvelle Ref: 26°
R1 — — R2 ;




80T/m

R2

Existe aussi en R1

R2

Existe aussi en R1

225

50T/m

/

J15

AQ

225

50T/m

Pa

15

225

LVD Typ

15

Existe aussi en R1

R2

Ancienne Ref: 78° |
Nouvelle Ref: 26°
R3

45

15

18

catalo
nOfr‘e W'soclam'fom

sur WW

75T/m

225

50T/m

225

120T/m

225




E10W

~——h—h

N
(o)
o

X /%

Existe aussi en R2

R1

J

40T/m

196

10W

Existe aussi en R2

R1/)

70T/m

40T/m

~

O
Sl
Existe aussi en R2
F10W
40T/m
Toutes les lames 20
n’exédant pas 12.5kg sont m r
prévues pour recevoir les ‘
poussoirs de sécurité
. N ‘
Les poussoirs sont a ‘ S
commander séparément
s . o |
Détail des poussoirs
) 96"0
page 53 |
R1/\\. &
R10W
40T/m 100T/m
20
»
|
|
|
\O| ‘ \©
S S
|
+
|
|

46

Ancienne Ref: 78°
Nouvelle Ref: 26°

R2




m
-
($)]
s

27.5

S

Existe aussi en R1

R2

N
O%ﬂiggggggkg44

Existe aussi en R1

R2

47

Ancienne Ref: 78°
Nouvelle Ref: 26°

W

20 70T/m 75T/m
ﬁ
|
|
425
\ = =~
o~ ~N
78°
K 6f )
‘\b' 1 Existe aussi en R1 '\b(
R2/) Y R2
F15W
40T/m ' 20 40T/m
Toutes les lames |
n’exédant pas 12.5kg sont ‘
prévues pour recevoir les
poussoirs de sécurité |
Q Les poussoirs sont a N
commander séparément |
Détail des poussoirs |
page 53 A\
l Existe aussi en R1 1
R2/\\.©
J15W R15W
20 40T/m 20 100T/m
e i }
| |
| |
24 ‘
= | =
™~ ‘ ™~
|
|

U

7




LVD Typ

notre @
sur WWw.

falogue en 119"
W SUClam-com

Fractionnement
des anciens
modeles :

Ix 125 + 2x 100
+1x50 + 1x45
+1x40 + 1x 35
+I1x30 +1x25

75

Les matrices LVD Typ sont disponibles
En longueur 250, 508 ou 510 et 550 fractionnée

120

45 40 4

0

35 30 25 25 20 20

75

100

125

550
50 45 40 35
550

30

100

Fractionnement
des nouveaux

! modéles :
Ix120 + 2x75
+I1x45 + 2x40
+Ix35+ 1x30

+2x25 + 2x20

- Modele | Ve | B | L | F maxi
» V6/30° 6 | 32|16 | 207/m
V8/30° 8 | 32|18 | 221/m
| V10/30° | 10 | 32 | 25 | 307/m
V12/30° | 12 | 32 | 25 | 38T/m
‘L S V16/30° | 16 | 32 | 32 | 38T/m
| V20/30° | 20 | 40 40 | 38T/m
i V24/30° | 24 | 45 | 45 | 55T/m
Tﬁ V30/30° | 30 | 70 | 70 | 60T/m
2711 V40/30° | 40 | 75 75 | 60T/m
V50/30° | 50 | 95 95 | 78T/m

. Modéle | V& | B| I | F maxi
| V6/30° 6 | 32|16 | 207/m
| V8/30° 8 | 32|18 | 22T/m
w V10/30° | 10 | 32 | 25 | 307/m
V12/30° | 12 | 32 | 25 | 38T/m
LB V16/30° | 16 | 32 | 32 | 38T/m
i V20/30° | 20 | 40 | 40 | 38T/m
| V24/30° | 24 | 45 | 45 | 55T/m
B V30/30° | 30 | 70 | 70 | 60T/m
* V40/30° | 40 | 75 | 75 | 60T/m
277 V50/30° | 50 | 95 | 95 | 787/m

48




s

78°

/

90

B— - —— ———|~— -

12.7

#444

12.7

130

ogue en “gne

LVD Typ nOfgsr Cf/:f»f/.soclam.fom
Modele Ve B [  F maxi
V6/78° 6 32 112 | 40T/m
V8/78° 8 32 |12 40T/m
V10/78° | 10 | 32 | 14 507/m
V12/78° | 12 | 32 | 18 @ 60T/m
V16/78° | 16 | 32 25 | 80T/m
V20/78° | 20 | 32 | 32 | 100T/m
V24/78° | 24 | 32 | 32 | 100T/m
V30/78° | 30 | 40 @ 40 | 110T/m
V40/78° | 40 | 50 | 50 | 130T/m
V50/78° | 50 | 70 | 70 | 150T/m
V60/78° | 60 | 70 | 70 | 150T/m
V80/78° | 80 | 95 | 95 | 150T/m
V100/78° | 100 120 1 120 | 1507/m
Modele Ve B [  F maxi
\V6/78° 6 32 12 | 40T/m
V8/78° 8 32 112 40T/m
V10/78° | 10 | 32 14 | 50T/m
V12/78° | 12 | 32 | 18 @ 60T/m
V16/78° | 16 | 32 | 25 @ 80T/m
V20/78° | 20 | 32 | 32 | 100T/m
V24/78° | 24 | 32 | 32 | 100T/m
V30/78° | 30 | 40 | 40 @ 110T/m
V40/78° | 40 | 50 | 50 @ 130T/m
V50/78° | 50 | 70 | 70 | 150T/m
V60/78° | 60 | 70 | 70 | 150T/m
V80/78° | 80 | 95 | 95 | 150T/m
V100/78° | 100 | 720 | 120 @ 17507/m

49
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H10/ H15 H90/ H130 H10W / H15W
100T/m 100T/m 150T/m
A
e &ﬂl
_L
L
| oz
L T L
| =
\
\
| \
| 127 Ul |
‘ \
modélel A | L | H modélel L | H modéle| L | H
H10 |10 | 25 |180 H90 |30 | 90 H10W| 25 |196
H15 | 15| 30 |225 H130 | 35 [130 H15W| 30 |231

Exemples d'empilage

11
[ ‘
Lame ‘ Lame Lame ‘
P10.08 P10.12W ‘ P15.10
\ ‘ \
| | |
[ ‘ [
|
Matrice Matrice -L Matrice
T8 | T12 T10 |
|

Tole a plat

F?
‘ Préparation ﬁj Mise en place Fj
‘ Pli écrasé

du pli écrasé ‘ pour écrasement |

m
| | _
J —

50




[
LVD Typ nozsrcfffw.sodam'wm

P10.-- P15.--
50T/m 50T/m
15
o -
2é o |
1 g .
\ 26 5,
[ A |
= |
| |
modéle | A & modéle | A | R
P10.08 (6.8 P15.08 |6.8| 1
P10.10 (8.8 P15.10 |8.8| 1
P10.12 110.8] P15.12 10.8/1.5
P10.--W P15.--W
50T/m 50T/m
20 4
: :
\
L‘ S J
T

modéle | A | L | R
P15.08W|6.8| 26 | 1

modéle | A | L | R
P10.08W|6.8 | 26 | 1

P10.10W|8.8 | 27 | 1 P15.10W|8.8| 27 | 1
P10.12W110.8 28 1.5 P1512W110.8 28 1.5 \
TO8 T10 T12
35T/m 35T/m 35T/m

H90 ou H130
H90 ou H130

H90 ou H130

\
\ i
12.7 ‘3“ 12.7 u LL‘J‘




TR124 40.09 Modeéle R H
1%’"‘ %4# 40.09/14 7 11.5
— N 40.09/15 | 75 | 115
L | J x| | 400916 | 8 13
d| . 40.09/18 | 9 16
40.09/20 10 12
‘ 40.09/25 12.5 17
‘ S 40.09/30 15 20
40.09/35 17.5 22
-’—Y‘ 40.09/40 20 24
i 40.09/50 | 25 29
| 40.09/60 | 30 34
1 3‘@ 40.09/80 40 44
14 40.09/100| 50 70
Q10 et Q15 Q15w Régles
100T/m 150T/m 150T/m
e o | R
E | _FR_ 16 R8
T ‘ 18 R9
‘ | ‘ Q*-16/35 20 RIO
|
T y 3 i 22 RI11
N 2‘ y jL © 25 RI2.5
04 | 30 R15
‘ ‘ ‘ 32 RI6
| ”AEN | 35 RI7.5
216 miqi £ 230 mini / L/ \\ omini / (\\ N 30 RI5
@35maxi_~—-" o 70!717”(_\/( /i @WM ,(\ >V /) Q* -30/70 32 R16
S~ NS — 35 RI75
/ -\ m R20
Modele E H Modele E H Modele @ min/max L H \ -/ ZZ ﬁ;z
010-16/35 10 | 174 0103070 | 10 | 191 | Q1swaess | e1sass | 24 | 190 ” ee
Q15-15/35 15 | 184 0153010 | 15 | 200 | oswsomo | es0a | 50 | 207
S10W S15W Insert
200T/m 200T/m
20 |
R
| R5
‘ R6
(| .
RI10
‘ RI12
N ;:r \ N RI5
o= ‘ R20
wn Ny | R25
= . ‘ E/ R30
1 R35
D R40
R50

52




Poussoirs de sécurite

Permettant de monter et démonter la lame verticalement
Pour les lames dont le poids est inférieur a 12,5 Kg
et dont la longueur est de 200 mm maxi

(i
| [0

MODELE DE POUSSOIR

MODELE DE LAME

SKOO1

i

=

F1OW - R10W - H10OW
F15W - R15W -TR124

SKOD2 ME

o~

E10W - J10OW
H15W - J15W
Q10OW 16/35 - @ 15W 16/35

P10OW
sSKDDO3 E15W - P15W
S10W - S15W
s |
R — %I:' C10W - C15W

Q10w 30/70

Q15w 30/70

sSKOO5

D 10w

D15W

39

53




v=78° V=78° V=78°
] e =
QLT\/ Wﬂ s
o >
g O R O -k @ ok
{# )
/\ - ‘iJ\
= 20 | 130
M18 PV70 PV90
V=78° V=86° V=86°
140 35 i )
* B s
S SI
R S
%
SRR @ R ~ @ S
(=)
3 —
\\e)
/\ i ﬁ
| 100 | 9. |24 ||.15 E
| 180 70 90
PV100 PV125 PV125M
V=88° V=860 V=86°
52 | 32 H 40 ‘ ‘ 24 | - ‘ 50 ‘ -
— o B ‘LQ’* E,
al S L 8
58 N OC =8 ¢ O 98
1 % | N
| iRkt ]

125

20 | i

125

54




14.355

17

> 90°

A X
12| el

V=85°

54

54
14.518
V=85°
—
N
| @) T
3 O =
<
N ‘g@ =
[ e ]
112
20.710
V=5(0°
]
I
Thol 25 |
50
modeéle | 20.710/1 | 20.710/2
H 94 112

Multivés COLLY Typ

14.414
V=85°
s
ELg\/ i
“’[ 2 O C B

| 60
w0
I 74 1

logue en 119"

notsr Cf/:fw.soclam.com
8.11.14.130
V=85°
25 16
e

55

< 8] .30 | 32 |[12]
20 74 74
14.707 6.14.767
V=80° V=50°
130 ‘ o 22
» i
<1 .
N[ [@)
1 [ag)
o o
0 -
“ R
) /\
L 100 | 6] |12
170 50
modele | 14.767/1 | 14.767/2 | 14.767/3
H 74 924 | 112
20.008 20.008
Sings wils
0% 903, w
T T
35 85
16 20
30 30
modele | 20.008/1 | 20.008/2 ] 20.008/3 modele | 20.008/4 | 20.008/5 | 20.008/6
H 54 74 94 H 54 74 94




COLLY Typ raire cora g amcom

sur WW

Les matrices Colly typ sont disponibles
en long. 1020, 1250 et 1250 fractionnée

500 200 100 5 50 50 45 45 40 40 35 30 30 30
1250
30.541 30.601
V=90° V=90°
1 v
\ \
:30: =30=
= o=
\ \
Rep.| H LL« Rep.| H Jﬁj«
Rep. 1| 95 Rep. 1| 95
Rep. 2| 115 Rep. 2| 115
Rep. 3| 135 Rep. 3| 135
30.661 30.721 30.781
V=90° V=90° V=90°
22 22.5 24
61 9 12
1 yl n
\ \ \
‘ T ‘ T ‘ T
| N ! I
1 | 1 0 1 0
Rep.| H ‘ 30 ‘ Rep.| H 30 Rep.| H 30
Rep. 1| 95 Rep. 1| 95 Rep. 1| 95
Rep. 2| 115 Rep. 2| 115 Rep. 2| 115
Rep. 3| 135 Rep. 3| 135 Rep. 3| 135
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COLLY Typ

30.181
Vv=50°
16
1]
30 2

LN

Existe aussi en 24°

notre €a
sur Ww
30.241

V=50°

22

N

|
30 2

Existe aussi en 24°

30.001 30.061 30.121
V=50° V=50° V=50°
22 24 27
8.1 12 16_
i 0 0
| | ‘
. . -
5 z z
3"0 3"0 30
Existe aussi en 24° Existe aussi en 24° Existe aussi en 24°
30.301 30.361 31.201
V=50° V=50° V=50°
40 50 65
30 40 50
| | | | | | |
|
\ \
2 e 2
|
) e
(= 5 g
30 30 30
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n ligné
COLLY Typ raire Coo e camcom
30.421 30.481
V=80° Vv=80°
80 110
60 | 80
] ]
| |
\ . ‘ .
| ) | )
30 30
30.210 30.310 30.410
V=80° V=80° V=80°
160 200
130 | 130 | | 160
100 ‘
| | | | |
. | . | .
! 2 | 2 | ! [
30 30 L3_0J

30.510 30.610
V=80° Vv=80°
250 300
200 250
| ] | ]
| |
\ ir
30 ‘i‘
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falogue en 9n¢

COLLY Typ nozsrcf/ww.soclam'fom
8.14.053 20.936
pour matrices pour matrices
largeur 50 largeur 30
0 =l
A A
AN AN
85 65
4736 4406 4407
90T/m 90T/m 100T/m
[ | 1 \
12 _Llrz e
4 T
, S /:_EL::: —— /:I_:‘VLL\‘:::\—\
N ® ® o | | R oy
o TvE Al
«[ | I T
| T
|
13.5 |
13.5 13.5
4463 4776 4963 / 4965
100T/m 150T/m 150T/m
| |
e i T
Nilmiin Lo 1] =FLa1 ]
LT e =TT e L T
| | § R [ | Q I I ‘ ‘:E I
T ~ T |
1 | 1
|
|
13.5 13.5 Modele| H | H1 13.5
4963 | 13|13
4965 | 22| 1793
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talogue €n ligne

COLLY Typ notsrcffww,soclam.fom

Les lames Colly typ sont disponibles
en long. 1020, 1250 et 1250 fractionnée

100 500 100 55 50 50 45 45 40 40 35 30 30 30 100
1250
14.411 1.14.715 1450
130T/m 130T/m 100T/m
A2
26.5 J w 20
13.5 ‘
| H-
C
l 13.5
|
‘ 26 S
g ~N
N N
90°
y i 90° 90°
R1.4 /! :9> W <
/

R1.4 /\\9’ 7 R1.4 | ‘

3.14.515 14.421
90T/m 130T/m
] 16
24
13.5 |
-
90°

R0.4 \Qj R1.4/ O

60




3.14.516

90T/m

13.5

120

1.14.010

130T/m

16

COLLY Typ
14.412 1.14.716
130T/m 130T/m
26.5 1
‘ ;H_, 13.5
L
| | 135
; 26
) :
N —
85°
N\ .
i 85
R0.6 /| :q> N
P VQ 1
RO.6 \
14.420 14.422
130T/m 130T/m
16
2
S
b
85°
R a la demande |
R0.6 | O
/
14.758 14.705/ 14.131
160T/m 160T/m
FLEA
L{ 13.5
50
: |
| | =
| S |
80°
Modele | H| R 4
23 14.705 |120] 10 |13.9
14.131 |200] 12 | 16

200

R1

NA

14.451

100T/m

12

200

85°

R1.4



COLLY Typ ”Ofgsrcf,ww.soclam.com

1.14.526/24° 10.001/24°
100T/m 100T/m
‘]j:w ’
|
1] s %
20
: |
I
u° \
24°
R1.1 7 R1.1
10.697/50° 10.593/50° 10.700/50°
100T/m 27 100T/m 100T/m
27 | 1 ]s
| 28
10| 135 _L" 5 ‘
— |
50 50°
/ / 50
A 7 R1 ) W 7 R1/ 20—
1.14.210/50°
60T/m
|16
55
S
50°
/
AN




talo
WI LA Typ nozs,-cf/ww.soclam'fom

Les lames Wila Typ sont disponibles
En longueur 515 et 550 fractionnée

100 100 20 25 30 35 40 200
550
200 50 45 40 35 30 25 25 100

Modele Ve a’| R | B | L |F maxi

WM-061 6 30° R1 |25 |16 80T/m

WM-051 8 30°| R1 | 25 | 16 80T/m

WM-062 10 30° | R1 | 25 | 20 80T/m

a’ WM-052 12 30° | R1 | 25 | 20 80T/m

WM-053 16 | 30° |R1.5| 30 | 30 80T/m
T@T WM-063 20 30° | R2 | 35 | 35 80T/m

WM-054 24 30° |[R2.5| 40 | 40 80T/m

A
YT T
| § Modéle 1 Ve |a°| R [ B[ |F maxi
~ @ Z WM-021 6 86°| R1 | 25 | 16 120T/m
| g WM-010 | 8 |86°|R1 |25 |16 | 120mm
B ¢ WM-022 | 10 |86°| R1| 25|20 | 120mm
E | j" WM-011 12 | 86°| R1 |25 |20 | 120m
WM-012 16 86° |[R1.5| 25 | 25 120T/m
—— wM-023 | 20 86| R2 |30 |30 | 120m
13

Modele Ve a’| R | B | L |F maxi

Exsiste aussi en H 100

WM-013 24 80° [R2.5| 35 | 35 125T/m

WM-014 30 80° | R3 | 40 | 40 125T/m

WM-015 40 80°| R4 | 50 | 50 125T/m

WM-035 50 80°| R5 | 75 | 75 150T/m

WM-017 80 80° | R8 (100 | 100 150T/m
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WILA Typ

notre catal
sur WW

W,sOClam'com

Les lames Wila Typ sont disponibles en longueur 515 et 550 fractionnée

100 100 50 45 40 35 30 25 25 100
v) ) ) ) ) ) ) )
|/ [~
| 550 |
100 200 40 35 30 25 20 100
u) ) o ) o o o
= [
550
WL-001 WL-0*1 WL-0*4
100T/m 160T/m
»
wy
™
28°
~ Modéle | H [T/m Modeéle | H
N ] wL-011 |157]100 WL-014 |157
R1 wiL-021 |200| 70 WL-024 |200
WL-031 [237] 60 WL-034 |237
WL-0*2 WL-235
130T/m
|
jo
|
‘ T
|
80°
Modele [ H | B [lim J/ Modele | H
WL-012 |157] 251100] \{ WL-013 |157
WL-022 [200] 30| 80| p1 [\ O WL-023 |200
wL-032 237| 30| 80 P WL-033 |237




WILA Typ nofre c21o

sur WW

oclam.fom

Poussoirs de sécurité

Permettant de monter et démonter la lame verticalement
Pour les lames dont le poids est inférieur a 12,5 Kg
et dont la longueur est de 200 mm maxi

Modele de poussoir Modele de lame

SKOO1

WL-001 WL-014

WwWL-024 WL-034

WL-011 WL-012

sKOoOz2
WL-021 WL-031
s |
sSKOO3 MEI wWL-022 WL-032
s |
sKOO4
‘ 31
WL-013
sKOO5
‘ N WL-023 WL-033
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TRUMPF Typ

Les lames Trumpf typ sont disponibles
en long. 500, 550 fractionnée et 1250 fractionnée (2 variantes)

100G 100 50 45 40 35 30 25 25 100D
 emm— g — =
C N
B 550 _
100G 100 50 45 40 35 302525 100D 200 200 300
 m— — D  — e e e
C [
1250 Variante B
100G 100 50 45 40 35 302525 100D 100 100 100 100 100 100 100
== = E = — — —— — — — —
C [
1250 Variante A
TR101 K TR101 KH TR101
100T/m 100T/m 80T/m
20 20 60
= = 20
\
30 |
‘ . |
‘ 2 | &
S| N
3 3
86° |
8 o




TR100 K

80T/m

157

TR180 K
40T/m
R
¢
TR107
60T/m
20 [
o &
R

TRUMPF Typ

TR100 KH

100T/m

195

n ligne
ogue €
re catal
nOfsur www.soclam.com

TR100
85T/m

2

0
:

/

85

220
256

Toutes les lames
n’exédant pas 12.5kg sont
prévues pour recevoir les

poussoirs de sécurité

Les poussoirs sont a
commander séparément

Détail des poussoirs
page 70
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\
|

TR106 K

25T/m

157

80T/m
20 .

336




TR102 K

80T/m

120
157

R1

TR105 KH

100T/m

N
o
158
195

TR103 K

100T/m

157

TRUMPF Typ

TR102 KH
80T/m
20
24
“4 S
g °
e
R1

Toutes les lames
n’exédant pas 12.5kg sont
prévues pour recevoir les

poussoirs de sécurité

Les poussoirs sont a
commander séparément

Détail des poussoirs
page 70

TR104 KH

40T/m

57
20

195

R0,8

68

igné
e en lign

catalogu
nOff‘e W'soclam'fom

sur WW

TR102

20

220

80T/m

256

158

100T/m

195

R0,8

220

130T/m

256




WILA / TRUMPF Intermédiaires

ligne
ofre catalogue e ogl
sur www.soclam?t

Ref. WW 4361 WW
WILA /WILA

Avec goupilles

Ref. WW 4400 TRTR
WILA / TRUMPF

Avec goupilles

20

113

S)
2

60

Ref. WW 4191 WA
WILA/ AMADA

Avec goupilles

Vendu sans bride, voir les brides page 34

Ref. WW4362 AW
AMADA /WILA
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TRUMPF Typ

Poussoirs de sécurité

Permettant de monter et démonter la lame verticalement
Pour les lames dont le poids est inférieur a 12,5 Kg
et dont la longueur est de 200 mm maxi

— = - T~ _—
Modele de poussoir Modele de lame
TR103K - TR105 KH
SKOOT
TR159 KH - TR124
TR102 K
SKOOD2

TR102 KH

TR101 K-TR108 K
SKOO3

gl
s |

MEI TR101 KH
‘19

TR103

TR100K - TR180 K
TR100 KH - TR104 KH

39
M TR106 K-TR100
sSKOO6
TR300 S
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talo
TRUMPF Typ noiTe o sactan.co”
200 50 45 40 35 30 2525 100 Les matrices Trumpf typ
sont disponibles en longueur
500, 550 fractionnée et
550 | 1250 fractionnée (2 variantes)
200 ﬁ @ ﬂ E 30 25 ZU 100 200 200 300

1250 Variante B \

200 50 45 40 35 302525 100 100 100 100 100 100 100 100

B

1250 Variante A

N

Modele Ve E | L | F maxi
TMVe/30° | 6 |RO6 20 | 60T/m
TMV8/30° | 8 R1 | 20 | 50T/m

TMV10/30°| 10 | R7 | 20 | 50T/m
TMV12/30°| 12 | R7 | 25 | 56T/m

jw
S
)

‘
‘
S TMV16/30°| 16 |R16 | 30 | 68T/m
LT TMV20/30°| 20 | R2 | 35 | 50T/m
TMV24/30°| 24 |R25 40 | 55T/m
N TMV30/30°| 30 | R3 | 55 | 85T/m
u TM V40/30°| 40 | R5 60 | 73T/m
Iy TMV50/30°| 50 | R5 | 75 | 100T/m
Exsiste aussi en R3 jusq'au V16
30°
P Wodéle | Ve | R B | L | F maxi
| TMV4S/30° | 4 |RO6 20 15 | 20T/m
T™ V5S/30° 5 |R06| 20 | 15 | 15T/m
| 8 TMV6S/30° | 6 |RO.6| 20 16 | 17T/m
| TMV8S/30° | 8 | RT | 20 | 17 | 20T/m
il TMV10S/30° | 10 | R7 | 20 | 18 = 20T/m
L_] — 1 TMV12S/30° | 12 | R7T | 25 |21.5| 25T/m
LIS

4l




TRUMPF Typ T e sodan <o
86° Modele Ve | £ L | F maxi
Ve T™MV6/86° | 6 |RO.6| 20 | 100T/m
RJN— TMVs/ge° | 8 |RO.8 20 | 100T/m
| TMV10/86°| 10 | RZ 20 | 100T/m
i T™MVi2/gee| 12 | R 25 | 100T/m
8 T™MVi6/86°| 16 |R1.6| 30 = 100T/m
| TMV20/86°| 20 | R2 | 30 | 100T/m
TMV24/86°| 24 |R2.5 35 | 100T/m
— T™M v30/86°| 30 R3 | 45 | 100T/m
U TMV40/86°| 40 | R3 | 55 | 120T/m
3l TMV50/86°| 50 | R3 | 75  150T/m
84°
Ny N Modéle | Ve | B | [ | F maxi
| TMVe/84° | 6 |RO.6 20 | 100T/m
| TMV8/84° | 8 |R0O.8| 20 = 100T/m
L S TMV10/84°| 10 | RI 20 | 100T/m
TMVi2/84°| 12 | R1 | 25  100T/m
| TMVie/84°| 16 |R1.6/ 30 = 100T/m
—U— -t TMV20/84°| 20 | R2 | 30  100T/m
Al
80°/60° Modele ve | K| L | F maxi
@ TMV24/80°| 24 |[R2.5| 35 | 100T/m
— TMV30/80°| 30 | R5 | 45 | 120T/m
R/ ] TMV40/80° | 40 | R5 55 | 150T/m
| - TMV50/80°| 50 | R5 @ 65 | 150T/m
I = TM V60/80°| 60 | R5 | 75 | 150T/m
| TMV70/80°| 70 | R5 | 85 | 150T/m
TM v8o/80° | 80 R5 100 | 150T/m
— TMV90/80° | 90 | R8 | 110 | 150T/m | (H120)
s TMV100/80°| 100 | R8 | 120 150T/m | (H120)
L TMV120/60°| 120 | R8 | 145 | 160T/m |(H120)
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TRUMPF Typ

n ligne
ogue €
re catal
nOfsur www.soclam.com

TR110.140

40T/m

140

R1

TR110.240

40T/m

240

%'L

TR159 KH

15T/m

195

158

Réaction pour
matrices pré-percées

X

i - L

==
[
]

Avec 3001 modifiée

TR159 KH

ﬁ

\/ 3001 modifiée

Ao moditt

3001 modifiée

26°
g / Vio/Vvi2

/"]

)

136

|
]
|

Préparation

Tole a plat du pli écrasé

Mise en place % \ J
pour écrasement ‘

Pli écrasé F ‘

5
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z

TRUMPF Typ oI e socan<e”
TR124 100T/m 40.09 Modéle R H
20 40.09/14 7 11.5

14

40.09/15 7.5 11.5

iﬁ Eti 40.09/16 8 13
! 40.09/18 9 16

|
\ R/ 40.09/20 10 12
| S 40.09/25 | 12.5 17
s 40.09/30 15 20
‘ 40.09/35 | 17.5 22
| 40.09/40 | 20 24
| 40.09/50 | 25 29
| 40.09/60 30 34
— 40.09/80 40 44
M _30 40.09/100 | 50 70

TR108K TR108

130T/m 150T/m

120

152.4

120

173.9

Régles a rayonner
100T/m

R10 R15 R30 R35 R40

28,00,
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alogue en ligne

Trumpf Typ nof e e soclamcom

TRz oo Wodele | 7 | @ Jipmax
| Z1-90 | 1 | 90° 5/10
| Z1.5-90 1.5 | 90°| 6/10
< | z290 | 2 | 90° 810
| Z2.5-90 | 2.5 90°|10/10
) S| 2390 | 3 | 90°|n/m0
46 Z3.5-90 | 3.5 90° | 12/10

~ 9q° 24-90 4 | 90° | 12/10
© <4 Z4.5-90 | 45 90° 15/10

86

|

|

| Z5:90 | 5  90°|15/10

| Z25.5-90 | 5.5  90° 15/10

} Z6-90 | 6 | 90°|15/10

‘ Z26.5-90 | 6.5 | 90° | 15/10
L Z790 | 7 | 90° 20/10
ﬂ - 27.5-90 | 7.5 | 90° 20/10

s Z8-90 8 | 90°|25/10

36

—
45

|

|

! Modele A a’ Ep max
\j’\ 79-90 | 9 | 90° 2510
| . a Z10-90 | 10 | 90° 30/10
| o7 1, Z11-90 | 11 | 90° 30/10
P © Z12-90 | 12 | 90° |30/10

45
—

36
Ii
45

Modele /4 a fp max|

Z1-160 | 1 | 760°|10/10 \ Modele | 7 a"o Ep max,
Z1.5-160 | 1.5 | 160°|12/10 | Z13-90 | 13 | 90° |30/10

|

. N ‘ o
Z2-150 | 2 | 150°|15/10 d @ Z14-90 | 14 | 90° 30/10
Z2.5-140 | 2.5 | 140°[15/10] = 215-90 | 15 | 90°|30/10

36
45
|
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PERROT Typ

notre €a
sur WWw.

falogue en 9n¢
W SOClam-com

Les lames Perrot typ sont disponibles

en long. 1020 et 1020 fractionnée

100 510 175 50 40 20 15 10 100
1020
502034 502112 502189
100T/m 100T/m 100T/m
l
20 | ‘
‘ | |
\
\ i g
. : :
R1 R1 R1.5 7
502001 502067 502145
100T/m 100T/m 30 100T/m
30 @1 _
27 20
: W i
i
) f x
I | ‘ g
s o
| 8 | - ‘
*
50"/ 50°
R1/ \\0. RI 14
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502012

27
20

100T/m

130

40T/m

502045

20

100T/m

1

|
90°
TP

130

PERROT Typ
502078
30
'@.
|
8
90

R1

40T/m

100T/m

195

77

sur WW

502156

30
20
<2

W'SOC[am'Com

100T/m

240

40T/m

R1.5

240

100T/m

240




PERROT Typ

notre €a

sur WWw.

falogue en 197°
W SUClam-com

Les matrices Perrot typ sont disponibles
en long. 1020 et 1020 fractionnée

510 210 120 60 50 40 30
1020

e
e Wodéle | V& [a’ R B L |F maxi
A\ 510009 6 |30° RO.75 26 16 | 407/m
510018 8 |30°| r1| 26 | 18 | 407/m
510017 | 10 |30° R7 26 18  307/m
\ i 510027 12 [30° |R15| 30 22 | 35T/m
i o 510036 16 [30° R2 30 | 30 @ 557/m
L 510045 | 20 |30° | R2 | 32 | 32 | 45T/m
| 510054 | 24 |30° R3 36 36 | 457/m
B 510063 | 32 |40° | R4 | 46 | 46 | 80T/m
510072 | 40 |40° AR5 55 55  757/m
| 510081 | 50 |60°| R6 | 66 | 66 | 100T/m
510083 | 60 |60° R7 80 80 | 45T/m

ko
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falogue en 197°

PERROT Typ nofre €2 eoclam.con

Modele e |a° K B | L | F maxi
Lt 510098 6 |30° RO75| 26 | 16 | 40T/m
%‘%7* 510108 8 30° R7 | 26 | 18 40T/m
. | 510117 10 [30° R7 26 | 18  30T/m
| 510126 12 [ 30° R15 30 | 22 35T/m
o 510135 16 [30° R2 30 | 30 557/m
e 510144 | 20 |30°  R2 32 | 32 | 45T/m
B—L | J 510153 | 24 |30° R3 | 36 | 36  45T/m
= 510162 | 32 |40° R4 | 46 | 46 | 80T/m
| 510171 | 40 |40° R5 55 | 55 | 75T/m

13 510187 | 50 |60°| R6 @ 66 | 66 | 100T/m
510188 | 60 |60° | R7? | 80 | 80  100T/m

510197 | 80 | 80° | R70 | 100 | 100 | 1700T/m
510206 | 100 | 80° | R72 125 125 60T/m

Modele e |a° K | B L | F maxi
e 510215 6 |30°|Ro75| 26 | 16 | 40T/m
’%\@7/: 510224 8 [30° RT | 26 | 18 | 40T/m
| 510233 10 |[30°| R7 26 | 18 @ 307/m
¢ | 510242 12 | 30° R15| 30 | 22 | 357/m
| 510251 16 [30° R2 30 | 30 557/m
510259 | 20 |30° R2 | 32 | 32 | 45T/m
]2 510268 | 24 |30° R3 | 36 | 36 | 45T/m
510277 | 32 | 40°| R4 | 46 | 46 | 80T/m
Lo 510286 | 40 |40°  R5 55 55  757/m
s [ | ] 510205 | 50 |60° | R6 | 66 | 66 | 1007/m
T 510304 | 60 |60°  R7 80 | 80  100T/m

| 510313 | 80 | 80° | R70 | 100 | 100 | 1007/m

= 510322 | 100 |80° | R12 | 125 125  100T/m
510331 | 130 | 80° | R75 | 160 | 160 | 7007/m
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10.06 10.08 10.09
l L
I
a
e
20.81 20.82 20.83
| 4
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Matrices Spéciales

20.51 Matrice a rouleaux trempés

Cette matrice permet un meilleur glissement de la tdle
pendant le pliage. Elle peut étre réalisée en différentes

| versions, en fonction des épaisseurs et du type de matériau
a plier.

Matrice a vé variable

Owertsrsimintie

Cette matrice permet un meilleur glissement
de la tole pendant le pliage. L'ouverture du vé
est réglable, selon les modéles de:

-Véde25al25

-Véde 65al85

- Vé de 120 a 300

- Vé de 150 a 400

20.71 Matrice a U réglable

U maxi U mini

q &/ 4

L'ouverture du U est réglable
en déplacant les cales

81




Pour toute demande, veuillez
nous indiquer:
- Le plan de piece pliée avec
longueur, quantité et tolérances
- Type de materiel (acier,
inox, alu...) et son épaisseur
- Présence éventuelle d’un film
de protection sur la tole
- Le type de fixation sur
la presse
- Puissance et longueur
de la presse
- Ouverture et course
de la presse

30.09

.
N

Jo

R ]

30.10

—— ﬁm
|




Matrices rotatives

Préconisées pour le pliage d’inox ou d’alu sans

marquage ou legere trace de marquage.

Prévues pour le pliage de petites piéeces, le pliage sans
déformation de tdles perforées et/ou le pliage sans

polluer ["outil (calamine, galva, etc.)

Amada Typ Amada Typ LVD Typ
s - .
A A Ay VA
| | |
) )
6‘0 7‘4 7‘2.7
Beyeler Typ Trumpf Typ
|
,4; ‘,%,
| Ces matrices sont |
=== prévues pour des
épaisseurs de 0.7 a 6mm ‘
et jusqu’a 16mm T |
en hors standard
| |
\
i i
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logue en 19"
,soClam-Com

notre cata

Matrices Rotatives Spéciales o

Sur demande, il est possible de réaliser I_r —’_I
des matrices a ouverture variable avec
des inserts pour le formage de grand

rayon, le formage de U en
1 coup de presse ‘ ‘

a fond plat ou fond rayonné \r Y[/

= ouverture variable =




. [
Accessoires nofre 2 reoctam oM
[ '_:li;:l .
".‘ I i
! |
Film de protection Bande de protection Butée avec rapporteur
anti-rayure en toile enduite (ép. 0,2) d’angle

Systéme positionneur Equerre magnétique Butée avec équerre fixe
de film de protection orientable

Armoire de rangement d outillage pour:
Amada, Beyeler, Colly, EHT, Trumf...
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Pour toutes demandes de lames de cisailles, merci de completer
les informations ci dessous:

soclam

<

Dimensions des lames (HX Ep X Lg):

Nombres de lames supérieures:

Nombres de lames inférieures:

Nombres de trous:

Attention: En cas d entraxes irréguliers, veuillez nous communiquer tous les entraxes

2 Coupes Trapeze: Sup./Int | 4 Coupes: Sup./Inf| 2 Coupes: Sup. / Inf.
O O O O Oagd
I-'—?-—| I ? I ?
! | I T'_'1 I { r_—I
o, o, I
o | o, I o~
| |
| |
Boutonniere: Sup. 7 Inf | Trou Taraudé: Sup. 7/ Inf.| Double Fraisure: Sup. / Inf
ufn] uln] 00
2 ? s
/? & ) I |
'éz | |
o, ]
1 . EE N
I | LS8 _Q
| |
,? )

Si trous spéciaux, veuillez envoyer une photo et des cotes

Cisaille: Matiére et Epaisseur a cisailler:
Marque: Ep maxi Acier:

Modéle: Ep maxi Inox: soclam
Site internet : soclam.com
Ep maxi Tole larmée: Tel 07160052515

mail : soclamBwanadoo. fr
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soclam

NOTE

e ¢ ©

20, allée du clos des charmes
Z.A des Portes de la Forét
77090 COLLEGIEN

Tel: 01.60.05.25.15

soclam@wanadoo.fr

www.soclam.com
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soclam

Nos oultils sont fabriqués avec des aciers et traitements correspondants aux normes standard des constructeurs.

Dans le cas de pliage de téles INOX et/ou DECOUPEES AU LASER, nous pouvons réaliser sur votre demande
un traitement spécifique telle que la nitruration.

Nous rappelons également que toute bavure (créée par découpes — laser, cisaillage, poingonnage) endommage
I'acier : il est IMPERATIF de plier des téles SANS bavure.

Photos et plans non contractuels, modifications possibles sans préavis.

CONDITIONS GENERALES DE VENTE

1- Commandes
Le fait de passer une commande implique

avec extension de dommage et intéréts en cas de précises et caractérisées. En effet, notre
reprise du matériel ayant subi des dégradations lors transporteur nous informe que tous les dossiers

I'acceptation formelle de nos conditions générales
de vente, toute dérogation devant faire I'objet d'un
accord écrit préalable. En cas d’annulation de la
commande du fait de I'acheteur, 'acompte versé
restera a la sociét¢é SOCLAM au titre de
dédommagement.

2 - Délais

Les délais sont fixés sans aucun engagement.
Aucunes pénalités de retard ou de dommage et
intérét ne seront acceptées. Les retards ne peuvent
en aucun cas justifier 'annulation d’'une commande.

3 - Prix

Nos prix sont donnés a titre indicatif HT, départ de
nos produits et hors emballage. La validité de nos
devis est de 1 mois.

4 - Factures — Délai de paiement

Nos livraisons d'outillages se référant a notre

catalogue, sont payables :

* Pour un montant inférieur ou égal a 100,00 € H.T.
par chéque a réception de la facture (sans
escompte).

* Pour un montant compris entre 100,00 et 1 500,00
€ H.T. : Traite a 45 jours fin de mois

* Pour un montant supérieur a 1 500,00 € H.T. :
30% par chéque a la commande, solde p/ traite a
45 jours FDM

* Les machines-outils se paient comptant par
chéque ou crédit bancaire.

Nos factures sont payables a Collégien, nos traites

ne constituant ni dérogation ni novation a la clause

attributive de juridiction.

L’acceptation des marchandises livrées vaudra

reconnaissance de la clause ci-aprés de convention

expresse et report accordé par nous. Le défaut de

paiement de nos marchandises ou fournitures a

I'échéance fixée sur chaque facture entrainera, que

soit le mode de réglement prévu, une intervention

contentieuse.

5 - Pénalités de retard (loi du 31/12/1992)

En cas d'allongement du délai de paiement par
rapport a la date figurant sur la facture, nous
appliquerons des pénalités de 1,5 % par mois de
retard.

6 - Réserve de propriété

Selon la loi N°80-335 du 12 Mai 1980, notre société
restera la propriétaire jusqu’au paiement intégral du
prix de nos marchandises ou machines livrées.
Cette clause est acceptée lors de la commande

de la mise en service.

7 - Réparation — Garantie — Reprise

Les reprises doivent faire l'objet d'un accord
préalable verbal ou écrit de notre part et porter sur
des marchandises neuves. Elles devront étre faites
dans les quinze jours qui suivent la livraison, en
franco de port et d’emballage avec indication du bon
de livraison. La garantie sur l'outillage ne pourra étre
accordée qu'aprés retour en franco de port et
d’emballage en nos magasins et examen par une
personne compétente. La garantie sur les machines
neuves vendues par notre société se limite au
remplacement ou a la fourniture de la piéce
constructeur. Celle-ci ne s'étend pas aux
appareillages électriques.

Les frais de main doeuvre, déplacement et
d’hébergement ne sont couverts en aucun cas et
restent a la charge du client.

En aucun cas, notre responsabilité ne peut étre
substituée a celle du constructeur pour des défauts
ou vices de fabrication et leurs conséquences
possibles.

8 - Juridiction
En cas de contestation, le tribunal de commerce de
MEAUX est seul compétent.

9 - Expédition

Les expéditions doutillage sont faites en port
avancé, selon les modes de transport Poste, SNCF
ou route. Nous déclinons toutes responsabilités
pour les opérations de transport, douane, octroi,
manutention, amené a pied d’ceuvre, dés que notre
matériel a quitté nos ateliers ou magasins et cela
méme dans le cas d’expédition franco.

Les marchandises méme en cas de franco,
voyagent aux risques et périls du destinataire. Afin
d’éviter toutes contestations, les clients sont priés
de faire vérifier I'état des colis ou marchandises a
leur arrivée, par le transporteur et procéder et
procéder aux réserves dusage légales. Le
déchargement du matériel lourd nécessitant un
moyen de manutention reste a la charge et sous la
responsabilité du destinataire.

10 - Réception de marchandises

Nous avons l'avantage de vous rappeler que toutes
nos expéditions marchandises, effectuées par notre
transporteur, sont couvertes par notre assureur.
Ceciimplique, en cas de réclamations, des réserves
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« Assurance » doivent étre en conformité avec
l'article 105 du Code Civil.

IL NOUS RECOMMANDE DE PROCEDER DE LA
FACON SUIVANTE :

Il convient d’émettre des réserves précises et

caractéristiques :

* Colis ouvert OU colis déchiré.

* Nombre de piéces regues (non manquantes)

* Traces de chocs

* Colis ou palette renversé(e)

* Palette défilmée

* Emballage pas d’origine

Réserves non recevables juridiquement :

* Sous réserve de déballage

* Sous réserve de comptage

* Sous réserve de casse, ainsi que formules pré-
cachetées

Toutes ces réserves doivent étre confirmées dans
les 48 heures suivant la réception de I'expédition, en
lettre recommandée AR, au transporteur et en
adressant une copie a notre Service Commercial.

Ne peuvent étre prises en compte les lettres
recommandées n’ayant pas fait 'objet de réserves
préalables sur le récépissé de livraison.

Nous vous précisons que le législateur, sans douter
de la bonne foi de chacun, émet des doutes sur des
réserves a postériori, cas ces mémes probléemes
peuvent se produire aprés le départ du transporteur.

Nous comptons sur votre vigilance, les assureurs,
comme vous le savez, deviennent intransigeants en
la matiére.

11 - Conformités - Visites

Toutes ces machines sont livrées avec auto
certification CE, conforme a la réglementation.
Toute demande de vérification complémentaire par
un organisme, entraine le passage de la machine
en nos locaux, et une facturation de I'ensemble de
la prestation. Aprés livraison de la machine chez
I'utilisateur, pour toute notification réclamant des
protections complémentaires, le contréle devra
justifier précisément dans son rapport, la norme a
laquelle il fait référence. Ces modifications seront a
votre charge. Seul 'INRS, organisme d’état, pourrait
homologuer, mais par volonté ministérielle, une
grande partie de la machine est exclue



